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Spitzenposition im Weltmarkt

Mit mehr als 900 Mitarbeitern, 36 Produktions- und

Vertriebsgesellschaften sowie mit mehr als 20 Exklusiv-

partnern z&hlt die 1945 gegriindete Alexander Bin-

zel Schweisstechnik GmbH & Co. KG zu den Welt-
marktfihrern in der Lichtbogen-SchweiBtechnik und
Brennertechnologie.

Neben einem qualitativ hochwertigen Produktpro-
gramm bietet das Unternehmen komplexe individuelle
Lésungen fiir die schweifitechnische Fertigung.
Definierte Markenattribute und Garanten fir die
weltweiten Markterfolge sind: Entwicklungsstarke,
Produktqualitét, Engineering-Kompetenz und das in-
ternationale Vertriebs-, Beratungs- und Servicenetz.

In jedem Land stehen den Handelspartnern eigene
Beratungs- und Betreuungsteams vor Ort zur Verfi-

gung.

Qualitét - made by ABICOR BINZEL®

Unsere Produkte werden nach Binzel-Standards und
internationalen Richtlinien gefertigt. Zertifiziert nach

DIN EN ISO 9001.
Innovation - heute und in Zukunft
Wir entwickeln selbst in eigenen modernen Labors

und in weltweiter Zusammenarbeit mit innovativen
Képfen aus Wissenschaft, Forschung und Industrie.




Global-Player
Ndhe zum Kunden - Uberall

www.binzel-abicor.com

Weltweite Kundennéhe ist eines der Erfolgsrezepte der Qualitétsmarke ABICOR BINZEL. Das in den letzten
Jahren stark erweiterte Netz mit eigenen Gesellschaften und weiteren Lénder-Vertretungen sichert der Marke
die globale Beratungs-, Service- und Lieferkompetenz in den wichtigsten Industriestaaten sowie die weltweit

lickenlose Versorgung der Kunden mit Originalteilen und Originalzubehér.
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MIG/MAG-SchweiBbrenner-Systeme
luft- und flissiggekihlt

ROBO WH / ROBO WH-PP lufi- und flissiggekihlt

Schnelle Anpassung an wechselnde SchweiBaufgaben ...

LeistungsgroBe: bis 550 A
Einsatzgebiete: Automobilbau, Automobil-Zulieferer (Tier 1, Tier 2), Nutz-

fahrzeugbau, Erdbewegungsmaschinen, Schienenfahr-
zeugbau, Maschinen- und Stahlbau

Automatisierungsgrad: |_High |

ABIROB® W fliissiggekiihlt

Robust & flexibel ...

LeistungsgroBe: bis 600 A

Einsatzgebiete: Nutzfahrzeugbau, Erdbewegungsmaschinen, Schienen-
fahrzeugbau, Schiffsbau, Maschinen- und Stahlbau

Automatisierungsgrad: | Medium |

ABIROB® A ECO luftgekiihlt

Einfach & effektiv ...

LeistungsgroBe: bis 500 A

Einsatzgebiete: Automobilbau, Automobil-Zulieferer (Tier 1, Tier 2),
Zweiradindustrie, Behdlterbau, Luft- und Raumfahrtindustrie

Automatisierungsgrad: | Medium |

ABIROB® 350 GC luftgekihlt
Robust, langlebig & kostengiinstig ...

LeistungsgroBe: bis 350 A
Einsatzgebiete: Automobilbau, Automobil-Zulieferer (Tier 1, Tier 2),

Zweiradindustrie, Behalterbau

Automatisierungsgrad: IEN

ROBO Standard fliissiggekihlt

Stark, verl@sslich & konomisch ...

LeistungsgroBe: bis 600 A
Einsatzgebiete: Nutzfahrzeugbau, Erdbewegungsmaschinen, Schienen-

fahrzeugbau, Schiffsbau, Behélterbau, Maschinen- und
Stahlbau

Automatisierungsgrad: BT
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MIG/MAG-SchweiBbrenner-System

»ROBO WH & WH-PP” luftgekihlt

Schnelle Anpassung an wechselnde SchweiBaufgaben ...

Das luftgekishlte MIG/MAG-Schweif3brenner Wechselhals-System WH / WH-PP
erméglicht - bedingt durch die innovative Schnittstellentechnologie am Wechsel-
kérper - den manuellen oder automatischen Austausch des kompletten Brenner-

halses. D. h., in Sekundenschnelle kénnen Brenner gleicher Bauart zu Wartungs-

zwecken oder aber auch Brenner mit speziellen Geometrien fir andere
Schweipositionen ausgetauscht werden.

Ebenso kann der Austausch von Strom- und Gasdiise sowie die Uberprifung des
TCP's auBBerhalb der Schweif3zelle stattfinden. Das erhéht die Verfigbarkeit der
Anlage und reduziert Stillstandzeiten.

Argumente, die fiir sich sprechen:

B Schneller Brennerhalswechsel und schnell austauschbare
VerschleiBteile erhdhen die Anlagenverfiigbarkeit

B Flexible Anpassung an wechselnde Schweiflaufgaben

B Auch als Push-Pull-System fiir prézise Drahtférderung verfigbar

B Lufigekihlt bis 360 A

Automatisierungsgrad *:

Einsatzgebiete:

Automobilbau

Automobil-Zulieferer (Tier 1, Tier 2)
Nutzfahrzeugbau
Erdbewegungsmaschinen
Schienenfahrzeugbau

Material:

Baustdhle (beschichtet / unbeschichtet)
Chrom-Nickel-Stéhle

Duplex-Stahle

Nickel-Basis-Werkstoffe
Mischverbindungen
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonder-Werkstoffe

Schnittstelle Roboter:

Konventionelle Roboter

(Schlauchpaket auBenliegend):

— Roboterhalterung CAT2

— Starrer Halter RTM

Hohlachsen-Roboter

(Schlauchpaket innenliegend):

— Roboterhalterung iCAT

— Halter iSTM (fiir Roboter mit
integrierter Kollisionssoftware)

Hohlachsen-Roboter

(Schlauchpaket auBenliegend):

— Roboterhalterung CAT2

— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
[IEEFT = Brennerhalswechsel moglich (manuell)
ICIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)



o
~»ROBO WH & WH-PP“ luftgekihlt
Systemuibersicht & technische Daten

Abbildung 1:
Schnellwechselsystem

Wechselkérper WH

Abbildung 2: Wechselkérper
Maschinenanschluss WH Push-Pul
Abbildung 1: Abbildung 2:
Schnellwechselsystem Maschinenanschluss
1.1 Gummidichtungen verhindern das 2.1 Hochwertige Steuerleitung mit Zugentlastung
Eindringen von Schmutz (Steuerleitungsstecker auf Anfrage)
1.2 Werkzeug fir manuellen Brennerhals- 2.2 Maschinenanschluss lieferbar fir alle
wechsel (Handhebel) géngigen Drahtvorschilbe
1.3 Integrierte Drahtabschneide- und Positionierungs- 2.3 Ausblasschlauch mit Verschlusskappe
funktion beim Brennerhalswechsel 2.4 Robustes Knickschutzgehduse mit Knick-
1.4 Robustes Gehé&use fiir Wechselkérper schutzfeder

(optional mit Drahtklemme')

! Drahtklemme und Gasdiisensensor-Anschluss werden fiir das taktile Nahtsuchen mittels Gasdiise benétigt.
Fragen Sie lhren Roboterhersteller.
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Brennerhals
ROBO WH A360

——

Brennerhals
ROBO WH A500

Technische Daten nach EN 60 974-7:
ROBO WH A360

Kihlart: luftgekihlt*
. Belastung: 300ACO,
. A::"‘j't‘t’“ﬁf 250 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
rennerschnitstetie Einschaltdaver: 100 %
Draht-@: 0,8-1,2 mm
Brennergeometrien: 0°/22°/45°

Abbildung 3:

Brenner-Schnittstelle Lo a rany

Kihlart: luftgekihlt*
Belastung: 360 A CO
- . . ;
3.1 Kontakte fir optionalen Gosdusens.ensor 290 A Mischgas M21 nach DIN EN 1SO 14175
3.2 Kompakte und platzsparende Schnittstelle . 3
33 ORi o o dichte Verbind Einschaltdauver: 100 %
. -Ringe sorgen fir eine gasdichte Verbindung Draht: 0,8-1,2 mm
Brennergeometrien: 0°/22°/45°

*Bei Paketléingen gréfer als 3 m kann sich die Leistung reduzieren.

Hinweis zu den technischen Daten:
Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Rickstrahlwérme, freier Luftzirkulation
und unter 28 °C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungsdaten

um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.
; .



,ROBO WH & WH-PP” |uf|'gekiihll'
Brennerhdlse & VerschleiBBteile

ROBO WH A360

Brennerhdilse

Bestell-Nr.

.::n: . Ausstattung 0° 22° 35° 45°
E Standard 962.1416 962.1410 962.1520 962.1411
VerschleiB- und Ausriistteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

Neck-Liner
for Brenner-Geometrie Draht-@ Bestell-Nr.
Stahl 0° /22°/35° /45° @ 0,8-0,9 149.0276.5
21,0-1,2 149.0277.5
Alu 0° /22°/35° /45° @0,8-1,0 149.0278.5
@1,2-1,6 149.0279.5
VerschleiBteile fiir
ROBO WH A360 > Q) Sl - 1 -
0 =X - —0 [ )
:. ..... > o -‘J == JI
o Disenstock o Typ Bestell-Nr.
(VE=5) Mé Kupfer! 142.0196.5
M6 / M8 Mé Messing 142.0160.5
I: M8 Kupfer! 142.0170.5
. . M8 Messing 142.0163.5
63,4 mm ! Empfohlen bei hohen Leistungen.

@) stromdiise M6 o Typ Draht-@ Bestell-Nr.
Stromdise M8 e :[@ . M6 M3
(VE=10) e CuCrZr versilbert 20,8 147.0054  147.0117

28,0 mm 0,9 147.0172 147.0217
o @1,0 147.0245 147.0316
me WD Jeo @1,2 1470382  147.0445

30,0 mm

o Gasdiise o Typ Flaschenform O A OB LingeC Bestell-Nr.

(VE=3) Flush? @220 @120 680mm 1450599
Recess (-2,0 mm)® @220 @120 700mm 145.0600

R R — IB Stick-out (+3,0 mm)* @220 @120 650mm 145.0601
...QLL_' Flush? @220 D140 680mm 145.0618

¢ c ¢ Stick-out (+3,0 mm)* @220 @140 650mm 145.0619
Typ Konisch DA B Lédnge C Bestell-Nr.

Flush? @220 @140 680mm 145.0595

Recess (-2,0 mm)? @ 22,0 @140 70,0 mm 145.0596

Stick-out (+3,0 mm)* @220 @140 650 mm 145.0597

Flush? @220 @160 680mm 145.0592

Recess (-2,0 mm)? @220 @160 70,0mm 145.0593

Stick-out (+3,0 mm)* @220 @160 650mm 145.0594

2 Flysh: Stromdiise bindig
3 Recess: Stromdise zuriickstehend
4 Stick-out: Stromdiise vorstehend

12



,ROBO WH & WH-PP” |Ufl'gekiihll'
Brennerhalse & VerschleiBBteile

ROBO WH A500

Brennerhadlse
- oy S——— Bestell-Nr.
\ Ausstattung 0° 22° 45°
4 Standard 962.1504 962.1505 962.1506
Verschlei- und Ausriistteile geh&ren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!
N\ .
“\\ Neck-Liner

for Brenner-Geometrie Draht-@ Bestell-Nr.
Stahl 0° /22° / 45° @0,8-0,9 149.0276.5
@1,0-1,2 149.0277.5
Alu 0° /22° / 45° @0,8-1,0 149.0278.5
@1,2-1,6 149.0279.5
VerschleiBteile fir
ROBO WH A500 > Q) Sl - 1 o
0 == -0 I
:. ..... > e -‘J = — ]
o Disenstock o Typ Bestell-Nr.
(VE=5) Mé Messing 142.0159.5
M6 / M8 M8 Messing 142.0158.5
——r-— M8 Kupfer! 142.0169.5
ﬂ—d ! Empfohlen bei hohen Leistungen.
A —
70,0 mm
@) stromdise M6 e Typ Draht-@ Bestell-Nr.
Stromdise M8 e 10 . M6 M3
(VE=10) St CuCrZr versilbert 20,8 147.0054  147.0117
28,0 mm 20,9 147.0172 147.0217
o @1,0 147.0245 147.0316
e WD Jeo 1,2 147.0382  147.0445
30,0 mm
o Gasdiise o Typ Flaschenform O A OB LiéngeC Bestell-Nr.
(VE=3) Flush? @280 @140 750mm 1450586
- Recess (-2,0 mm)3 @280 @140 770mm 145.0587
A l " . HB Stick-out (+3,0 mm)* @280 @140 720mm 145.0588
Flush? @280 @160 750mm 1450583
A — Recess (-2,0 mm)3 @280 @160 770mm 1450584
Stick-out (+3,0 mm)* @ 28,0 @160 720mm 145.0585
Typ Konisch DA OB Ldnge C Bestell-Nr.
Flush? @280 @130 750mm 145.0589
Recess (-2,0 mm)? @ 28,0 @130 770mm 145.0590
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @130 720mm 145.0591
Flush? @280 @160 750mm 1450580
Recess (-2,0 mm)? @280 @160 770mm 145.0581
Stick-out (+3,0 mm)* @280 @160 720mm 1450582

2 Flysh: Stromdiise biindig
3 Recess: Stromdise zuriickstehend
4 Stick-out: Stromdiise vorstehend




~»ROBO WH & WH-PP“ luftgekihlt
Schlauchpakete & Zubehor

Schlauchpaket und
Anschlusstypen
ABICOR BINZEL® Panasonic® Lincoln®
Euro-Zentralanschluss Anschlusstyp Anschlusstyp
Aufgrund der vielféltigen Anschlussvarianten und Schlauchpaketléingen kénnen wir hier keine Bestellnummern
auffihren. Bitte wenden Sie sich an lhren zustéindigen Kundenberater, um die optimale Lsung fiir Sie zu finden.
Halten Sie dazu bitte mdglichst alle Angaben bereit, wie z.B. Anschlussvariante, Stromquellenfabrikat und
-typ, Drahtvorschubkoffer-Bezeichnung, Steckerbelegung fir die Steuerleitung und Einzelanschlisse fir die
Ausblasfunktion.
Fihrungsspiralen Typ Draht-@ bisL=1,5m* bisL=3,15m* 10,0m*® Spannzange
fir Euro-Zentral- Spirale Stahl schwarz? @ 0,8-1,2 124.0145.1 124.0146.1 124.0159.1 131.0012
anschluss’ Spirale Stahl weif}? D1,4-1,6 124.0147 124.0148 124.0160 131.0011
Kombidrahtfishrung? ©0,8-1,2 128.M008 128.M009 - 131.0019
@1,4-1,6 128.M012 128.M013 - 131.0020
! Fihrungsspiralen fiir andere Anschlusstypen erhalten Sie auf Anfrage.
2 Spirale Stahl weify und Stahl wei (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen. Die komplett isolierte Drahtfihrung verhindert
Beschadigungen durch , Mikro-lichtbégen” auf dem Draht. Der somit optimale Stromilbergang im Kontaktrohr verbessert den SchweiBprozess. Fiir
Stromquellen mit optionaler SchweiBdraht-Sensorik ist die isolierte Stahlspirale obligatorisch einzusetzen.
3 Kombidrahtfihrung - fir Aluminium oder Bronzedréhte - ist eine Kombination aus PA-Liner und einer angepressten Messingspirale im vorderen
Bereich, um eine thermische Uberlastung des PA’s zu vermeiden.
4 Inklusive 1x Spannzange
5 Zur individuellen Fertigung inklusive 2x Spannzange
Zubehér Einstellvorrichtung
fir Brennertyp  Brenner- Bestell-Nr.
2 Geometrie
ROBO WH A 0°/22°/ 837.0591
35°/45°

14



+»ROBO WH & WH-PP” luftgekihlt

Halter & TCP-Geometrien

Brennerhalter fir ROBO WH und WH-PP
in Verbindung mit CAT2 kpl.

Brenner- Brenner- X Y h a

typ Geometrie (mm)

ROBO WH 0° 407 O 83 20°

A 360 22° 391 0 92 33°
35° 376 0 97 39°
45° 363 0 101 43°

ROBO WH 0° 407 O 83 20°

A 500 22° 391 0 92 33°
45° 363 0 101 43°

Bestell-Nr.

960.0026
960.0026
960.0026
960.0026
960.0026
960.0026
960.0026

Segmenthalter fir ROBO WH und WH-PP'

in Verbindung mit CAT2
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.
typ Geometrie (mm)
ROBO WH 0° 402 100 100 0° 780.0146
A 360 22° 393 50 100 22° 780.0146
35° 379 20 100 35° 780.0146
45° 362 -6 100 45° 780.0146
ROBO WH 0° 402 100 100 0° 780.0146
A 500 22° 393 50 100 22° 780.0146
45° 362 -6 100 45° 780.0146
RTM-Halter fir ROBO WH und WH-PP'
fir Roboter mit Kollisions-Software
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.
typ Geometrie (mm)
ROBO WH 0° 388 21 127 0° 780.0360
A 360 22° 358 20 127 48° 780.0360
35° 331 -41 127 61° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360
ROBO WH 0° 388 21 127 0° 780.0360
A 500 22° 358 20 127 48° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.
' Der Halter ist in 15°-Schritten einstellbar.
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MIG/MAG-SchweiBbrenner-System
»ROBO WH & WH-PP” flissiggekuhlt

Schnelle Anpassung an wechselnde SchweiBaufgaben ...

Das flissiggekihlte MIG/MAG-Schweif3brenner Wechselhals-System WH / WH-PP
erméglicht - bedingt durch die innovative Schnittstellentechnologie am Wechsel-
kérper - den manuellen oder automatischen Austausch des kompletten Brenner-
halses. D. h., in Sekundenschnelle kénnen Brenner gleicher Bauart zu Wartungs-

zwecken oder aber auch Brenner mit speziellen Geometrien fiir andere Schweif3-

positionen ausgetauscht werden.

Ebenso kann der Austausch von Strom- und Gasdise sowie die Uberprifung des
TCP's auBerhalb der SchweiBzelle stattfinden. Das erhdht die Verfiigbarkeit der
Anlage und reduziert Stillstandzeiten.

Argumente, die fiir sich sprechen:

B Schneller Brennerhalswechsel und schnell austauschbare
VerschleiBteile erhdhen die Anlagenverfiigbarkeit

B Flexible Anpassung an wechselnde Schweiflaufgaben

B Auch als Push-Pull-System fiir prézise Drahtférderung verfigbar

B Flissiggekihlt bis 600 A

Automatisierungsgrad:

Einsatzgebiete:

Automobilbau

Automobil-Zulieferer (Tier 1, Tier 2)
Nutzfahrzeugbau
Erdbewegungsmaschinen
Schienenfahrzeugbau

Material:

Baustdhle (beschichtet / unbeschichtet)
Chrom-Nickel-Stéhle

Duplex-Stahle

Nickel-Basis-Werkstoffe
Mischverbindungen
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonder-Werkstoffe

Schnittstelle Roboter:

Konventionelle Roboter

(Schlauchpaket auBenliegend):

— Roboterhalterung CAT2

— Starrer Halter RTM

Hohlachsen-Roboter

(Schlauchpaket innenliegend):

— Roboterhalterung iCAT

— Halter iSTM (fiir Roboter mit
integrierter Kollisionssoftware)

Hohlachsen-Roboter

(Schlauchpaket auBenliegend):

— Roboterhalterung CAT2

— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
[IEEFT = Brennerhalswechsel moglich (manuell)
ICIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)

"IN



»ROBO WH & WH-PP“ flissiggekiuhlt
Systemuibersicht & technische Daten

Abbildung 1:
Schnellwechselsystem

Abbildung 2:
Maschinenanschluss

Wechselkérper WH

Wechselkérper
WH Push-Pull

Abbildung 1:
Schnellwechselsystem

1.1 Gummidichtungen verhindern das Eindringen
von Schmutz
1.2 Werkzeug fir manuellen Brennerhalswechsel

(Handhebel)

1.3 Integrierte Drahtabschneide- und Positionierungs-

funktion beim Brennerhalswechsel
1.4 Robustes Gehduse fir Wechselkérper
(optional mit Drahtklemme')

Abbildung 2:
Maschinenanschluss

2.1 Kihlmittelvorlauf-Schlauch mit Verschluss

2.2 Hochwertige Steuerleitung mit Zugentlastung

2.3 Kihlmittelricklauf-Schlauch mit Verschluss

2.4 Maschinenanschluss lieferbar fir alle
gdéngigen Drahtvorschilbe

2.5 Ausblasschlauch mit Verschlusskappe

2.6 Robustes Knickschutzgehduse mit Knick-
schutzfeder

! Drahtklemme und Gasdiisensensor-Anschluss werden fiir das taktile Nahtsuchen mittels Gasdiise benétigt. Fragen Sie lhren Roboterhersteller.



Brennerhals
ROBO WH W300

T

Brennerhals

ROBO WH W500

Brennerhals
ROBO WH W600

Abbildung 3:
Brenner-Schnittstelle

Abbildung 3:
Brenner-Schnittstelle

3.1 Rickschlagventile fir einen leckagefreien
Brennerhalswechsel

3.2 Kontakte fir optionalen Gasdiisensensor!

3.3 Kompakte und platzsparende Schnittstelle

3.4 O-Ringe sorgen fir eine kihlmittel- und
gasdichte Verbindung

Technische Daten nach EN 60 974-7:
ROBO WH W300
Kihlart:

Belastung:

Einschaltdaver:
Draht-@:

Brennergeometrien:

ROBO WH W500
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdaver:
Draht-@:

Brennergeometrien:

ROBO WH W600
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdaver:
Draht-@:

Brennergeometrien:

Hinweis zu den technischen Daten:

flissiggekihlt

330ACO,

300 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,2 mm

45°

flussiggekihlt

550 ACO,

500 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,6 mm

0°/22°/35°/45°

flussiggekihlt

600 A CO,

550 A Mischgas M2 1nach DIN EN ISO 14175
100 %

max. 1,6 mm

0°/22°/35° /45°

Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Rickstrahlwérme, freier Luftzirkula-
tion und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungs-
daten um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.

"IN



»ROBO WH & WH-PP“ flissiggekuhlt
Brennerhdlse & VerschleiBteile

ROBO WH W300

VerschleiBteile fir

ROBO WH W300 o ﬁw ________

Brennerhals

Bestell-Nr.
Ausstattung 45°
Standard 962.1889.1

VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

Neck-Liner

for Draht-@ Bestell-Nr.
Stahl 20,8-1,2 149.0040.5
Alu 20,8-1,2 149.0014.5

0 Diisenstock 0 Typ Bestell-Nr.
(VE=10) Mé Kupfer! 785.5052
Mé ' Empfohlen bei hohen Leistungen.
J—I-:
19,0 mm
° Gasverteiler ° Typ Bestell-Nr.
(VE=10) M10x1 Standard 962.0657
Hochhitzebesténdig aus Keramik 962.1341
™)
J'll..
—
13,0 mm
e Stromdise e Typ Draht-@ Bestell-Nr.
(VE=10) CuCrZr @0,8 140.0054
M6 0,9 140.0172
) 21,0 140.0245
Ul J |05 '
— :[ 1,2 140.0382

° Gasdiise o

(VE=10)

Typ Konisch A gB Lédnge C Bestell-Nr.
Recess (- 1,0 mm)? @250 @13,0 48,5mm 145.0564
Stick-out (+3,0 mm)? @250 13,0 445mm  145.0495
Stick-out (+3,0 mm)? @250 @155 44,5mm 145.0494
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2 Recess: Stromdiise zuriickstehend
3 Stick-out: Stromdiise vorstehend



»,ROBO WH & WH-PP” flissiggekihlt
Brennerhdlse & VerschleiBBteile

ROBO WH W500

Brennerhals

Bestell-Nr.
0° 22° 35° 45°
Standard 962.1550.1 962.1549.1 962.1551.1 962.1532.1
mit Gasdisensensor®  962.1595.1 962.1596.1 962.1597.1 962.1598.1

Ausstattung

Verschleif- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!
* Gasdiisensensor-Anschluss fir das taktile Nahtsuchen mittels Gasdise

VerschleiBteile fur
ROBO WH W500

o Disenstock
(VE=10)

@) Gasverteiler

o Spritzerschutz
(VE=10)

@ stromdise M6

Stromdise M8
(VE=10)

o Gasdise
(VE=10)

Neck-Liner
Bestell-Nr.
Brenner-Geometrie Draht-@ for Stahl fur Alu
0° /22° @0,8-1,0 = 149.0230.5
@1,0-1,2 149.0226.5 149.0232.5
d1,4-1,6 149.0228.5 -
35° / 45° @0,8-1,0 = 149.0231.5
@1,0-1,2 149.0227.5 149.0233.5
@ 1,4-1,6 149.0229.5 -
A br - = o e I
0= L -0 N p
i A | i : i
L---*e L I |._.>° a i ) o
b Typ Bestell-Nr.
M6 / M8 Mé Kupfer! 142.0133.10
. ’ M6 Messing 142.0216.10
P M8 Kupfer! 142.0151.10
23,2 mm M8 Messing 142.0117.10
! Empfohlen bei hohen Leistungen.
6 Typ Bestell-Nr.
e a Gasverteiler Standard (0. Abb.) 943.0284
MIBX! Spritzerschutz Standard 146.0054
omm Spritzerschutz Standard, kurz 146.0064
Spritzerschutz hochhitzebesténdig 146.0059.10
6 Typ Draht-Q Bestell-Nr.
e H—JIQ . M6 M8
o — CuCrZr 20,8 140.0054 140.0117
28,0 mm @0,9 140.0172  140.0217
e 21,0 140.0245 140.0316
- 1,2 140.0382 140.0445
MSI‘J‘_'-"’LIQ ' @ 1,4 _ 140.0536
30,0 mm 21,6 - 140.0590
6 Typ Flaschenform OA OB Ldnge C Bestell-Nr.
Recess (-2,6 mm)? @270 @130 770mm 145.0556.10
Recess (- 1,1 mm)? @ 27,0 @130 755mm 145.0479.10
A[-. 8 Recess (-2,6 mm)? @ 27,0 @155 770mm 145.0480.10
,_.-——[[ Recess (- 1,1 mm)? @ 27,0 @155 755mm 145.0544.10
' C ' Stick-out (+2,4 mm)® @ 27,0 @155 720mm 145.0466.10
Typ Konisch A 2B Lédnge C Bestell-Nr.
Recess (- 1,1 mm)? @ 27,0 @155 755mm 145.0553.10
Stick-out (+2,4 mm)? @270 @155 72,5mm 145.0568.10

2 Recess: Stromdise zuriickstehend
3 Stick-out: Stromdiise vorstehend

N



_
»ROBO WH & WH-PP“ flissiggekuhlt
Brennerhdlse & VerschleiBteile

ROBO WH W600

Brennerhals

Bestell-Nr.
. Ausstattung 0o° 22° 35° 45-°
:MT\ Standard 962.1745.1 962.1746.1 962.1747.1 962.1748.1
5‘\ 962.1769.1 962.1770.1 962.1771.1 962.1772.1

\ mit Gasdisensensor®
Verschlei}- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

*Gasdisensensor-Anschluss fir das taktile Nahtsuchen mittels Gasdise

Neck-Liner
for Draht-@ Bestell-Nr.
Stahl @1,0-1,2 149.0270.5
@ 1,4-1,6 149.0271.5
Alu 21,2-1,6 149.0272.5
VerschleiBteile fir )
ROBO WH W600 °. ......... N :) e > ) bl > °=
o Gasverteiler o Typ Bestell-Nr.
(VE=10) Standard 146.0079.10
—
18,5 mm
° Diisenstock ° Typ Bestell-Nr.
(VE=10) M12 142.0214.10
M12
-
—
23,0 mm
e Stromdise e Typ Draht-@ Bestell-Nr.
(VE=10) CuCrZr @1,2 140.1563.10
21,4 140.1564.10
. ~ 1,6 140.1565.10
M12 ﬁ - ¢
4—‘18 HDS** 21,2 147.6563.10
45,0 mm 1,4 147.6564.10
1,6 147.6565.10
**HDS = Hochfester dispersions-gehdrteter Kupferwerkstoff, versilbert
QO Gasdiise o Typ Konisch A @B LéingeC Bestell-Nr.
(VE=3) Flush’ 34,0 21,5 92,0mm 145.0686.5
Stick-Out (+ 6,0 mm)2 34,0 21,5 86,0 mm 145.0687.5
A IB Recess (- 3,0 mm)° 34,0 21,5 95,0 mm 145.0688.5
Flush' 34,0 18,0 92,0 mm 145.0689.5
' C ' ' Flush: Stromdise biindig
2 Stick-out: Stromdiise vorstehend
3 Recess: Stromdise zuriickstehend
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+ROBO WH & WH-PP“ flissiggekuhlt
Schlauchpakete & Zubehor

Schlauchpakete
und Anschlusstypen

Fihrungsspiralen
fur Euro-Zentral-
anschluss’

Drahtforderrollen
fir WH-PP

Zubehor

Lincoln®

Anschlusstyp

Panasonic®

ABICOR BINZEL® F
Euro-Zentralanschluss Anschlusstyp

Schlauchpakete ,WH“ kpl. Schlauchpakete ,WH-PP” kpl.

mit Anschlussfyp Lange Bestell-Nr. (Getriebeibersetzung i=17,1:1 / Motor 42 V DC*)

ABICOR BINZEL® 1,05 m 965.2001 mit Anschlusstyp Ldnge Bestell-Nr.

Euro-Zentralanschluss 1,15m 965.2002 ABICOR BINZEL® 1,10 m 965.4014
1,25 m 965.2003 Euro-Zentralanschluss 1,50 m 965.4015
1,45 m 965.2004 1,70 m 965.4016
1,65 m 965.2005 2,20 m 965.4001
2,15m 965.2006 2,70 m 965.4002
2,65 m 965.2007 3,20 m 965.4003
3,15m 965.2008

Im Lieferumfang enthalten ist die Spirale Stahl rot 0,8-1,2 mm. Andere Ausfishrungen bitte separat bestellen.
* Die Steverleitung ist maschinenseitig nicht konfiguriert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen der Motor-Getriebe-Kombination
(24 V / 42V / 32 V) sowie Léngen ber 3,2 m erhalten Sie auf Anfrage.

Typ Draht-@ bis L=1,65 m bis L=3,20 m bis L=5,00 m
Spirale Stahl rot? 20,8-1,2 124.0176 124.0111 124.0113
Spirale Stahl BSLblue? @& 1,4-1,6 124.0136 124.0108 124.0110
PA-Seele® 20,8-1,2 128.0039 128.0012 128.0016
21,4-1,6 128.0040 128.0020 128.0030

! Fihrungsspiralen fir andere Anschlusstypen erhalten Sie auf Anfrage.

2 Spirale Stahl rot und Stahl BSLblue (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen. Die komplett isolierte Drahtfihrung verhindert Be-
sch&digungen durch ,Mikro-Lichtbdgen” auf dem Draht. Der somit optimale Stromilbergang im Kontaktrohr verbessert den Schweif3prozess.
Fiir Stromquellen mit optionaler SchweiBdraht-Sensorik ist die isolierte Stahlspirale obligatorisch einzusetzen. Fihrungsspiralen fir Aluminium- und
Sonderdréhte auf Anfrage.

3 PASeele fiir den Einsatz von Aluminium- und Sonderdrghten. Gute Gleiteigenschaften und Abriebfestigkeit. Anwendungsgrenztemperatur 150° C.

Draht-@ Alu (U-Nut) Universal (V-Nut)
@0,8 961.0017 961.0269
20,9 961.0056 961.0270
@1,0 961.0018 961.0227
1,2 961.0019 961.0228
@ 1,4 - 961.0279
21,6 961.0020 961.0267

Einstellvorrichtung

fiir Brennertyp Brenner-Geometrie Bestell-Nr.

ROBO WH W300 45° 837.0814.1
ROBO WH W500 0°/22°/45° 837.0692.1
ROBO WH W500 85° 837.0688
ROBO WH W600 0°/22°/45° 837.0846.1
ROBO WH W600 358 837.0853.1




»ROBO WH & WH-PP“ flissiggekuhlt
Halter & TCP-Geometrien

Brennerhalter fir ROBO WH und WH-PP
in Verbindung mit CAT2 kpl.
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ROBO 45° 396 0 95 52° 960.0026

WH W300

ROBO 0° 370 0 80 23° 960.0026

WH W500 22° 354 0 89 35° 960.0026
35° 362 0 96 41° 960.0026
45° 349 0 99 46° 960.0026

ROBO 0° 426 0 84 19° 960.0026

WH W600 22° 410 0 93 32° 960.0026
35° 395 0 98 38° 960.0026
45° 382 0 102 43° 960.0026

Segmenthalter fir ROBO WH und WH-PP!'
in Verbindung mit CAT2?
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ROBO 45° 399 35 100 45° 780.0146

WH W300

ROBO 0° 365 100 100 0° 780.0146 4
WH W500 22° 356 55 100 22° 780.0146 .

35° 364 26 100 35° 780.0146
45° 350 3 100 45° 780.0146
ROBO 0° 422 100 100 0° 780.0146
WH Wé600 22° 412 49 100 22° 780.0146
35° 397 15 100 35° 780.0146
45° 380 -11 100 45° 780.0146

RTM-Halter fir ROBO WH und WH-PP'
fur Roboter mit Kollisions-Software
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ROBO 45° 356 -36 127 71° 780.0360
WH W300

ROBO 0° 354 37 127 26° 780.0360

WH WS500 22° 327 0 127 48° 780.0360
35° 321 -30 127 61° 780.0360
45° 288 -44 127 71° 780.0360
ROBO 0° 405 12 127 26° 780.0360
WH W600 22° 374 -30 127 48° 780.0360
35° 346 -54 127 61° 780.0360
45° 319 -70 127 71° 780.0360

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.
! Der Halter ist in 15 °-Schritten einstellbar.

2 In Verbindung mit CAT2-HL ist der Segmenthalter 780.0307 zu verwenden.
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MIG/MAG-SchweiBbrenner-System
,ABIROB® W” flissiggekihlt

Robust & flexibel ...

ROBO-Power pur! Die flissiggekihlten ABIROB® W Schweif3brenner - fir den
Leistungsbereich bis 600 A - sind mit einer hochmodernen Schlauchpaket- und
Schnittstellentechnologie ausgestattet. Das modulare Design der robusten und

dennoch flexiblen Brenner erlaubt einen schnellen Wechsel der Brennerhals- und
Schlauchpaketkomponenten bei gleichbleibendem TCP (Tool Center Point) -
ganz ohne zusétzlichen Programmieraufwand.

Hohe Wiederholgenauigkeit und somit ein fortdauernd préziser Schweiflprozess

sind durch den innovativen aber ,einfachen” Brenneraufbau gewdihrleistet.

Argumente, die fur sich sprechen:

Robuste Brennerhélse mit geschraubter Gasdise und wechselbarem
Disenstock sichern hohe Standzeiten und einen langen Lebenszyklus
Innovatives Schnittstellendesign - gewdhrleistet den schnellen Brennerhals-
wechsel und reproduzierbare Positionierung von Schlauchpaket und
Brennerhals

Hybrid-Schlauchpaket-Technologie - fir optimierte Drahtfishrung, Ver-
hinderung von Elektrolytkorrosion und verbesserten Kishimitteldurchfluss
Verfiigbar in speziellen Brennerhalsgeometrien - fir das Fiigen von
Bauteilen auch mit eingeschrénkter Zugénglichkeit

Optional mit Drahtklemmfunktion (Wire-brake) zur Fixierung des Drahtes im
Schlauchpaket erhdltlich - fir die taktile Nahtsuche mit konstantem Stick-Out

Automatisierungsgrad:

Einsatzgebiete:

Nutzfahrzeugbau
Erdbewegungsmaschinen
Schienenfahrzeugbau
Schiffsbau

Maschinen- und Stahlbau

Material:

Baustdhle (beschichtet / unbeschichtet)
Chrom-Nickel-Stahle

Duplex-Stéhle

Nickel-Basis-Werkstoffe
Mischverbindungen
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonder-Werkstoffe

Schnittstelle Roboter:

Konventionelle Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2 HL
— Starrer Halter RTM
Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket innenliegend):
— Roboterhalterung iCAT
— Halter iSTM (fiir Roboter mit
integrierter Kollisionssoftware)
Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2 HL
— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
I = Brennerhalswechsel maglich (manuell)
CIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)
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+ABIROB® W* flissiggekihlt
Systemuibersicht & technische Daten

Anschlussmutter

Abbildung 1:
Schlauchpaket-
Schnittstelle

-
-
-

Halter starr

Spiralkabel

Roboterhalterung
CAT2-HL

Abbildung 2:
Maschinenanschluss Zwischenflansch

Abbildung 1: Abbildung 2:

Schlauchpaket-Schnittstelle Maschinenanschluss

1.1 Anschluss fir die optional erhéltliche Draht- 2.1 Hochwertige Steuerleitung mit Zugentlastung
klemmfunktion (Wire-brake)' (Steuerleitungsstecker auf Anfrage)

1.2 INTERLOCK-Verbindung - reproduzierbare 2.2 Maschinenanschluss lieferbar fir alle
Positionierung des Schlauchpakets in drei gangigen Drahtvorschibe
Dimensionen 2.3 Gerade Abgdnge fir Kihmittel- und Ausblas-

1.3 Kurzes Anschlussgehduse fir beste schlauch - kein Abknicken und Verdrehen
Zugéinglichkeit der Schlguche

1.4 Anschluss CAT2-HL 2.4 Kurzes Anschlussgeh&use - hohe Flexibilitéit

1.5 Taster Drahtférderung des Schlauchpakets

2.5 Drehbarer Schlauchanschluss - minimierte
Torsionsbelastung

! Drahtklemme (Wire-brake) und Gasdiisensensor-Anschluss werden fiir die taktile Bauteilsuche benétigt.
Fragen Sie lhren Roboterhersteller.
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Brennerhals
ABIROB® W300

Brennerhals

ABIROB® W500

Brennerhals
ABIROB® W600

Technische Daten nach EN 60 974-7:

ABIROB® W300
Kihlart: flissiggekihlt
Belastung: 330ACO,
300 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
Einschaltdauer: 100 %
Draht-@: 0,8-1,2 mm
Brennergeometrien: 22°/45°

ABIROB® W500 / W500 Wire-brake

Kihlart: flissiggekihlt
Belastung: 550 ACO,
500 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
Abbildung 3: Einschaltdaver: 100 %
Brenner-Schnittstelle Draht-&: 0,8-1,6 mm
Brennergeometrien: 0°/22°/35°/45°
Abbildung 3: A“BIROB*"’ W600 / W600 .\.Nl.re-btake
B Schnittstell Kihlart: flissiggekihlt
rennerschnisiete Belastung: 600 A CO,
3.1 Griffige Uberwurfmutter - fiir eine feste und ) 530 f\ Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
: ) Einschaltdaver: 100 %
dichte Verbindung
) ) o ) Draht-&: 0,8-1,6 mm
3.2 Stiftverbindung - fiir einen reproduzierbaren D 0°/22°/35° /45°

Brennerhalswechsel
3.3 Riickschlagventile - kein Auslaufen des Kiihl-
mittels wahrend des Brennerhalswechsels
3.4 Gas-und Ausblasluft - beste Gasabdeckung
3.5 Durchgehende Drahtseele
(Neck-Liner auf Anfrage)
3.6 Gasdiisensensor!

Hinweis zu den technischen Daten:
Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Riickstrahlwérme, freier Luftzirku-
lation und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungs-

daten um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.
v .



~+ABIROB® W” flissiggekUhlt
Brennerhalse & VerschleiBBteile

ABIROB® W300

VerschleiBteile fir
ABIROB® W300

o Disenstock
(VE=10)

0 Gasverteiler
(VE=10)

e Stromdise
(VE=10)

o Gasdiise
(VE=10)

28

Brennerhals

Bestell-Nr.
Ausstattung 22° 45°
Standard 782.0110.1 782.0111.1
mit Gasdiisensensor® 782.0014.1 782.0015.1

VerschleiB}- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!
*Gasdiisensensor-Anschluss fir die taktile Bauteilsuche mittels Gasdiise

Typ Bestell-Nr.
Mé Kupfer 785.5052
Mé
Wadl
19,0 mm
Typ Bestell-Nr.
M10x1 Standard 962.0657
Hochhitzebesténdig aus Keramik 962.1341
)
| —
—_—
13,0 mm
Typ Draht-@ Bestell-Nr.
CuCrZr 20,8 140.0054
M6 20,9 140.0172
_ 21,0 140.0245
D] o5 @12 1400382
28,0 mm

Typ Konisch DA OB Ldnge C Bestell-Nr.
Recess (- 1,0 mm)? @250 @13,0 48,5mm 145.0564
Stick-out (+3,0 mm)? @250 @130 44,5mm 145.0495
Stick-out (+3,0 mm)® @250 @155 44,5mm 145.0494

2 Recess: Stromdise zuriickstehend
3 Stick-out: Stromdiise vorstehend



+ABIROB® W” flissiggekUhlt
Brennerhdlse & VerschleiBBteile

ABIROB® W500

VerschleiBteile fur
ABIROB® W500

o DiUsenstock
(VE=10)

€) Gasverteiler

o Spritzerschutz
(VE=10)

@ Sstromdise M6

o Stromdiise M8
(VE=10)

o Gasdise
(VE=10)

Brennerhals

Bestell-Nr.

Ausstattung 0° 22°
Standard

Standard (+100)

mit Gasdiisensensor*
mit Gasdiisensensor*

(+100)

35°
782.0080.1 782.0076.1 782.0077.1 782.0078.1
782.0106.1 782.0107.1 782.0108.1 782.0109.1
782.0079.1 782.0003.1 782.0004.1 782.0005.1
782.0088.1 782.0089.1 782.0090.1 782.0091.1

45°

VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

* Gasdisensensor-Anschluss fir die taktile Bauteilsuche mittels Gasdise

M6 / M8

—

+—t
23,2 mm

Typ
Mé Kupfer'

M6 Messing
M8 Kupfer!
M8 Messing

Bestell-Nr.
142.0133.10
142.0216.10
142.0151.10
142.0117.10

! Empfohlen bei hohen Leistungen.

Typ

Gasverteiler Standard

Spritzerschutz Standard

Spritzerschutz Standard kurz (L=11,4mm)?
Spritzerschutz hochhitzebesténdig

Bestell-Nr.
943.0284
146.0054
146.0064
146.0059.10

2 Empfohlen fir Anwendungen mit verzinkten Blechen in Verbindung mit Gasdisen 145.0553 und 145.0568.

“—
—_—
21,0 mm
Typ Draht-@ Bestell-Nr.
" i IQS M6 M8
—_ CuCrZr 20,8 140.0054 140.0117
28,0 mm @0,9 140.0172  140.0217
@1,0 140.0245 140.0316
@1,2 140.0382  140.0445
ms Wil D@10 !
-I—l-:[ ] 1,4 - 140.0536
30,0 mm 21,6 - 140.0590
Typ Flaschenform A OB Ldnge C Bestell-Nr.
Recess (-2,6 mm)3 @270 @130 770mm 145.0556.10
Recess (- 1,1 mm)? 27,0 13,0 755mm 145.0479.10
A "_)_—[[B Recess (-2,6 mm)? @270 @155 770mm 145.0480.10
- Recess (- 1,1 mm)3 @ 27,0 @155 755mm 145.0544.10
¢ c ¢ Stick-out (+2,4 mm)* @270 @155 720mm 145.0466.10
Typ Konisch A oB Lédnge C Bestell-Nr.
Recess (- 1,1 mm)? @ 27,0 @155 755mm 145.0553.10
Stick-out (+2,4 mm)* @270 @155 725mm 145.0568.10

3 Recess: Stromdiise zuriickstehend
4 Stick-out: Stromdise vorstehend
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+ABIROB® W flissiggekihlt
Brennerhdlse & VerschleiBBteile

ABIROB® W600

Brennerhals

Bestell-Nr.

Ausstattung o° 22° 35° 45°
= Standard 782.0190.1 782.0191.1 782.0192.1 782.0193.1
- ‘ Standard (+100) 782.0219.1 782.0220.1 782.0221.1 782.0222.1

.

\{" mit Gasdilsensensor®  782.0213.1 782.0214.1 782.0215.1 782.0216.1
mit Gasdiisensensor®  782.0233.1 782.0234.1 782.0235.1 782.0236.1
(+100)

VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!
* Gasdisensensor-Anschluss fir die takfile Bauteilsuche mittels Gasdise

VerschleiBteile fir -
ABIROB® W600 0. ......... "Q | ,eﬁ ......... > °=

o Gasverteiler o Typ Bestell-Nr.
(VE=10) Standard 146.0079.10
—t
18,5 mm
0 Diisenstock o Typ Bestell-Nr.
(VE=10) M12 142.0214.10
M12
rh—:
—_
23,0 mm
o Stromdiise e Typ Draht-@ Bestell-Nr.
(VE=10) CuCrZr @12 140.1563.10
1,4 140.1564.10
. ~ 1,6 140.1565.10
M12 — /
DT s versiber+ @12 147.6563.10
45,0 mm D1,4 147.6564.10
1,6 147.6565.10
**HDS = Hochfester dispersions-gehdrteter Kupferwerkstoff, versilbert
o Gasdise o Typ Konisch O A OB LangeC Bestell-Nr.
(VE=5) Flush' 34,0 21,5 92,0 mm 145.0686.5
Stick-Out (+ 6,0 mm)2 34,0 21,5 86,0 mm 145.0687.5
A IB Recess (- 3,0 mm)? 34,0 21,5 950 mm 145.0688.5
Flush' 34,0 180 92,0 mm 145.0689.5
; C ; ! Flush: Stromdise biindig
2 Stick-out: Stromdiise vorstehend
3 Recess: Stromdiise zuriickstehend
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+ABIROB® W* flissiggekihlt
Schlauchpakete & Zubehor

Schlauchpakete
und Anschlusstypen

FGhrungsspiralen
fur Euro-Zentral-
anschluss’

Zubehor

— \u©_“
II .......... i

=0
0000
=2

i@ . ®
ABICOR BINZEL® F Panasonic’ Lincoln
Euro-Zentral hl Anschlusstyp Anschlusstyp
uro-Zentralanschluss {auf Anfrage) (ot Anfe

Schlauchpakete ABIROB® W5H Schlauchpakete ABIROB® W7F
(Empfohlen fir Leistungsbereiche bis 400 A sowie (Empfohlen fir Leistungsbereiche Gber 400 A.)
Paketléingen bis 2,50 m.)

mit Anschlusstyp Linge Bestell-Nr. mit Anschlusstyp Linge Bestell-Nr.

ABICOR BINZEL® 1,10 m 782.1014.1 ABICOR BINZEL® 1,10 m 782.1103.1
Euro-Zentralanschluss 1,35m  782.1018.1 Euro-Zentralanschluss 1,35m  782.1049.1
1,50m  782.1020.1 1,50m  782.1099.1

Weitere Schlauchpaketléingen erhalten Sie auf Anfrage.
Die Steuerleitung ist maschinenseitig nicht konfiguriert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen erhalten Sie auf Anfrage.
Im Lieferumfang enthalten ist die Spirale Stahl (isoliert) & 0,8-1,2 mm. Andere Ausfilhrungen bitte separat bestellen.

Typ Draht-@ bisL=1,5m* bisL=3,15m* 10,0 m?® Spannzange
Spirale Stahl? @0,8-1,2 124.0145.1 124.0146.1 124.0159.1 131.0012
Spirale Stahl? D1,4-1,6 1240147 124.0148 124.0160 131.0011
Kombidrahtfihrung® @0,8-1,2 128.M008 128.M009 - 131.0019
21,4-1,6 128.M012 128.M013 - 131.0020

! Fihrungsspiralen fir andere Anschlusstypen erhalten Sie auf Anfrage.

2 Spirale Stahl (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen. Die komplett isolierte Drahtfihrung verhindert
Beschadigungen durch ,Mikro-Lichtbégen” auf dem Draht. Der somit optimale Stromiibergang im Kontaktrohr verbessert den SchweiBprozess. Fir
Stromquellen mit optionaler Schweif3draht-Sensorik ist die isolierte Stahlspirale obligatorisch einzusetzen.

3 Kombidrahtfihrung - fir Aluminium oder Bronzedréhte - ist eine Kombination aus PA-Liner und einer angepressten Messingspirale im vorderen Bereich,
um eine thermische Uberlastung des PA’s zu vermeiden.

“Inklusive 1x Spannzange

5 Zur individuellen Fertigung inklusive 2x Spannzange

Beschreibung Bestell-Nr.

1 Gewindeschneider M 10x1 191.0085
(for das Innenrohrgewinde)

2 Richtwerkzeug (zum Zentrieren 191.0090.1
von Innen- zu AuBenrohr)

/ 3 Hakenschlissel 191.0115

(zum Lésen der Anschlussmutter)

o

1 2 3
Einstellvorrichtung
fir Brennertyp Brenner-Geometrie Bestell-Nr.
ABIROB® W300 22°/45° 837.0484.1 y
ABIROB® W500 0°/22°/35°/45° 837.0589.1 r
ABIROB® W500 (+100 mm) 0°/22°/35°/45° 837.0735.1
ABIROB® W600 0°/22°/45° 837.0860.1
ABIROB® W600 (+100 mm) 0°/22°/45° 837.0868.1
ABIROB® W600 / W600 (+100 mm) 35° 837.0870.1




~»ABIROB® W” flissiggekUhlt

Halter & TCP-Geometrien

Halter CAT2-HL fir ABIROB® W
in Verbindung mit CAT2-HL kpl.

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.
typ Geometrie (mm)
ABIROB® 22° 437 0 102 36° 780.0430.1 -
W300 45° 416 0 104 53° 780.0430.1 i
ABIROB® 22° 399 0 103 33° 780.0430.1 a
W500 35° 383 0 104 40° 780.0430.1 “‘ A
45° 370 0 105 45° 780.0430.1 RS>
ABIROB® 22° 499 0 104 30° 780.0430.1 & g & I
W500 35° 484 0 105 39° 780.0430.1 . 7l
(+100 mm) 45° 470 0 105 45° 780.0430.1 m 5 mm
ABIROB® 22° 440 0 104 32° 780.0430.1 y
W600 35° 424 0 105 39° 780.0430.1
45° 410 0 105 44° 780.0430.1
ABIROB® 22° 540 0 104 29° 780.0430.1
W600 35° 525 0 105 38° 780.0430.1
(+100 mm) 45° 510 0 105 44° 780.0430.1
Segmenthalter fir ABIROB® W'
in Verbindung mit CAT2-HL
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.
typ Geometrie (mm)
ABIROB® 22° 440 +10 115 36° 780.0433.1
W300 45° 413 -19 115 59° 780.0433.1 P,
ABIROB® 22° 400 O 115 36° 780.0433.1 ‘;w*;* *
W500 35° 383 0 117 43° 780.0433.1 - 2\
45° 368 0 118 48° 780.0433.1 A S
ABIROB® 22° 497 24 115 36° 780.0433.1 v BN
W500 35° 475 -51 115 49° 780.0433.1 Q Y}
(+100 mm) 45° 453 70 115 59° 780.0433.1 ‘ ?’ - %
ABIROB® 22° 439 -11 115 36° 780.0433.1 /
W600 35° 416 -40 115 49° 780.0433.1
45° 393 -61 115 59° 780.0433.1
ABIROB® 22° 536 -36 115 36° 780.0433.1
W600 35° 513 -64 115 49° 780.0433.1
(+100 mm) 45° 490 -86 115 49° 780.0433.1

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.
' Der Halter ist in 15 °-Schritten einstellbar
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+ABIROB® W* flissiggekihlt
Halter & TCP-Geometrien

Halter starr fir ABIROB® W
in Verbindung mit CAT2-HL

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.
typ Geometrie (mm)
ABIROB® 22° 400 O 149 45° 780.0444.1 Py
W300 45° 400 0 90 50° 780.0446.1 %_m,
ABIROB® 22° 400 O 153 45° 780.0414.1 \ P
W500 35° 400 0O 125 45° 780.0420.1 Fes 00"@
45° 400 0 126 50° 780.0422.1 §e.2 ©°
ABIROB® 22° 500 O 192 45° 780.0438.1 \«ﬁ‘@
W500 35° 500 0O 142 45° 780.0440.1 + -
(+100 mm) 45° 500 0O 134 50° 780.0442.1 Yi’
ABIROB® 22° 400 0O 170 45° 780.0781.1 ' ;9' ) 15 mm
W600 35° 400 0O 136 45° 780.0782.1
45° 400 0O 135 50° 780.0784.1
ABIROB® 22° 500 0 209 45° 780.0785.1
W600 35° 500 O 153 45° 780.0786.1
(+100 mm) 45° 500 0O 144 50° 780.0788.1
RTM-Halter fir ABIROB® W
fir Roboter mit Kollisionssoftware
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.
typ Geometrie (mm) P
ABIROB® 22° 400 0O 149 45° 780.0459.1 ﬁhﬁ
W300 45° 400 0 90 50° 780.0461.1 '%'
ABIROB® 22° 400 0O 153 45° 780.0449.1 \,\”
W500 35° 400 0O 125 45° 780.0451.1 % .
45° 400 0O 105 50° 780.0453.1 e°
ABIROB® 22° 500 0 192 45° 780.0455.1 : \tf& %
W500 35° 500 O 142 45° 780.0457.1 +
(+100mm)  45° 500 O 105 45° 780.0453.1 Y
ABIROB® 22° 400 0 170 45° 780.0789.1 )‘/“’ ) 15mmL
W600 35° 400 0 136 45° 780.0790.1 7
45° 400 0O 135 50° 780.0792.1
ABIROB® 22° 500 O 198 45° 780.0793.1
W600 35° 500 0O 153 45° 780.0794.1
(+100 mm) 45° 500 0O 144 50° 780.0796.1

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.




+ABIROB® W flissiggekUhlt
Wire-brake Funktion

Brennerhdilse fir
Wire-brake

Neck-Liner fir
Wire-brake

Schlauchpakete
mit Wire-brake
Funktion

Halter
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Wire-brake Modul

Klemmhalter Wire-brake

Fir die taktile Bauteilsuche mittels Schweif3draht sind
die bewdhrten ABIROB® W Schlauchpakete optional
mit einer Drahtklemmfunktion (Wire-brake) zur Fixie-
rung des Drahtes im Schlauchpaket erhélilich. Diese
Funktion ermé&glicht es, den Draht im Schlauchpaket
zu arretieren, indem er ber einen druckluftbetriebe-
nen Kolben gegen ein Widerlager gepresst und so
gegen das Verschieben gesichert wird.

Argumente, die fir sich sprechen:

B Kein Zuriick- oder Vorwandern des Drahtes
durch Bewegung des Roboters oder bei Kontakt
mit dem Werkstiick

B Gewdhrleistet einen konstanten Stick-Out wéh-
rend des Suchlaufs

B Nahezu jede Variante der ABIROB® W-Schlauch-
pakete ist ab Werk mit Wire-brake ausristbar

Typ Bestell-Nr.
0° 22° 35° 45°

ABIROB® W300 - 782.0161.1 - 782.0162.1
ABIROB® W500 782.0320.1 782.0167.1 782.0168.1 782.0169.1
ABIROB® W500 (+100) 782.0177.1 782.0178.1 782.0179.1 782.0180.1
ABIROB® W600 782.0239.1 782.0240.1 782.0241.1 782.0242.1
ABIROB® W500 (+100) 782.0245.1 782.0246.1 782.0247.1 782.0248.1
fir Brennerhals fir Draht-Q@ Lénge Bestell-Nr.
ABIROB® W300 Stahl 1,0-1,2 255 mm 149.0344.5
ABIROB® W500 Stahl 1,0-1,2 222 mm 149.0287.5

1,4-1,6 222 mm 149.0289.5 _
ABIROB® W600 Stahl  1,0-1,2 248 mm 149.0350.5 e s

1,0-1,2 348 mm auf Anfrage

1,4-1,6 248 mm 149.0333.5

1,4-1,6 348 mm 149.0334.5

Schlauchpakete ABIROB® W5H
(Empfohlen fiir Leistungsbereiche bis 400 A
sowie Paketléingen bis 2,50 m.)

Schlauchpakete ABIROB® W7F
(Empfohlen fir Leistungsbereiche iber 400 A.)

mit Anschlusstyp Ldnge Bestell-Nr. mit Anschlusstyp Lénge
ABICOR BINZEL® 1,10 m 782.1096.1 ABICOR BINZEL® 1,10 m
Euro-Zentralanschluss 1,35m  782.1097.1 Euro-Zentralanschluss 1,35m

1,50m  782.1098.1 1,50 m

Bestell-Nr.
782.1100
782.1101
782.1102

Weitere Schlauchpaketlédngen erhalten Sie auf Anfrage.

Die Steuerleitung ist maschinenseitig nicht konfiguriert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen erhalten Sie auf Anfrage.
Im Lieferumfang enthalten ist die Spirale Stahl & 0,8-1,2 mm. Andere Ausfilhrungen bitte separat bestellen.

Typ Bestell-Nr.
Klemmhalter Wire-brake kpl. 780.0479.1




MIG/MAG-SchweiBbrenner-System
~ABIROB® A ECO” luftgekihlt

Einfach & effektiv ... °f
Automatisierungsgrad:

Die ABIROB® A ECO-Produkilinie - innovativ in der Konzeption, richtungs-

weisend in der Standardisierung - gewdhrleistet durch ihren robusten Aufbau m

und einfaches Handling einen fortdauernd prézisen und wirtschaftlichen

Schweif3prozess.
Einsatzgebiete:

Automobilbau
Automobil-Zulieferer (Tier 1, Tier 2)
Zweiradindustrie

Behdlterbau

Luft- und Raumfahrtindustrie

Das Brennersystem erméglicht - dank des innovativen Interlock-Systems - einen
einfachen und schnellen Schlauchpaketwechsel bei gleichbleibendem TCP.

Argumente, die fir sich sprechen:
B Einfache und kompakte Modulbauweise - servicefreundlich
B Schlankes Design - optimale Zugénglichkeit
B Hohe Stabilitdt und Reproduzierbarkeit - maximale TCP-Sicherheit Material:

selbst bei einem ,Crash” Baustdhle (beschichtet / unbeschichtet)
B Innovatives Interlock-System - Schlauchpaketwechsel einfach und Chrom-Nickel-Stahle

schnell bei gleichbleibendem TCP Duplex-Stahle
Nickel-Basis-Werkstoffe

Mischverbindungen
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe
Sonder-Werkstoffe

Schnittstelle Roboter:

B Konventionelle Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM

B Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket innenliegend):
— Roboterhalterung iCAT
— Halter iSTM (fiir Roboter

mit integrierter Kollisionssoftware)

B Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
I = Brennerhalswechsel maglich (manuell)
CIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)




o
,ABIROB® A ECO” luftgekiihlt
Systemuibersicht & technische Daten

Brennerhals
ABIROB® A300

Abbildung 1:
Schlauchpaket-
Schnittstelle

Halter starr

Abbildung 2:
Maschinenanschluss

Abbildung 1: Abbildung 2:
Schlauchpaket-Schnittstelle Maschinenanschluss
1.1 Spannschrauben fiir sicheres Klemmen des 2.1 Robustes Knickschutzgehduse mit Knickschutz-
Brennerhalses, abgedeckt durch Spritzer- feder
schutzring 2.2 Hochwertige Steuerleitung mit Zugentlastung
1.2 Massives Gehduse fir die Brennerhalsaufnahme (Steuerleitungsstecker auf Anfrage)
mit dem bewdhrten INTERLOCK-System firre- 2.3  Maschinenanschluss lieferbar fir alle géngigen
produzierbare Prozesse Drahtvorschiibe
1.3 Anschluss CAT2 2.4 Externer Anschluss fir Ausblasfunktion mit Ver-
1.4 Taster Drahtférderung schlusskappe
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Brennerhals

ABIROB® A360

Brennerhals

—— ABIROB® A500
ot .- .

Abbildung 3:
Brenner-Schnittstelle

Abbildung 3:
Brenner-Schnittstelle

3.1 Schneller und einfacher Wechsel des Brenner-
halses durch doppelte Nutfihrung
3.2 Drehbarer Ring fiir optimalen Schutz der

Schraubensffnungen

3.3 O-Ringe sorgen fir eine gasdichte Verbindung

Technische Daten nach EN 60 974-7:
ABIROB® A300
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdauer:
Draht-@:

Brennergeometrien:

ABIROB® A360
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdauer:
Draht-@:

Brennergeometrien:

ABIROB® A500
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdauer:
Draht-@:

Brennergeometrien:

luftgekihlt

300 A CO,

250 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,4 mm

45°

luftgekihlt

360 A CO,

290 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,4 mm

0°/22°/35°/45°

luftgekihlt

500 A CO,

400 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,6 mm

0°/22°/35°/45°

Hinweis zu den technischen Daten:
Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Riickstrahlwérme, freier Luftzirkulation
und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungsda-

ten um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.
Y .



,+ABIROB® A ECO” luftgekiihlt
Brennerhalse & VerschleiBBteile

ABIROB® A300

VerschleiBteile fir
ABIROB® A300

o Disenstock
(VE=10)

° Stromdiise M6
(VE=10)

o Gasdise
(VE=5)
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Brennerhadlse

Bestell-Nr.
Ausstattung 45-°
Standard 980.1146.1

Verschlei}- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

o iz > Qi o)
Typ Bestell-Nr.
Mé Kupfer! 142.0171
M6 ! Empfohlen bei hohen Leistungen.
J—Lﬂ
25,5 mm
Typ Draht-@ Bestell-Nr.
CuCrZr versilbert @0,8 147.0054
0,9 147.0172
21,0 147.0245
Mé S J |28 ’
I 1,2 147.0382
28,0 mm 21,4 147.0519
Typ Flaschenform DA 2B Ldnge C Bestell-Nr.
Flush? @220 @144 320mm 145.0671.5
Stick-out (+3,0 mm)3 @ 22,0 @144 290mm 145.0677.5

2 Flush: Stromdiise bindig
3 Stick-out: Stromdiise vorstehend



,+ABIROB® A ECO” luftgekihlt
Brennerhdlse & VerschleiBBteile

ABIROB® A360

VerschleiBteile fir
ABIROB® A360

o DiUsenstock
(VE=5)

€) Stromdiise M6

Stromdiise M8
(VE=10)

o Gasdise
(VE=5)

Brennerhélse

Ausstattung
Standard

00

Bestell-Nr.

22°

35°

45°

980.1023.1 980.1024.1 980.1025.1 980.1026.1

VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

ree> @) S o 1 :
0 == | -0 I
R > ° m ) —————— H
b Typ Bestell-Nr.
Mé6 Messing 142.0160.5
Mé / M8 M8 Messing 142.0163.5
m Mé Kupfer] 142.0196.5
M8 Kupfer! 142.0170.5
63,4 mm ! Empfohlen bei hohen Leistungen.
é Typ Draht-Q Bestell-Nr.
. Mé6 M8
Mo S 108 | o eribert 20,8 147.0054  147.0117
28,0 mm 20,9 147.0172 147.0217
o 21,0 147.0245 147.0316
31,2 147.0382 147.0445
VER :[ra 10 '
— 21,4 147.0519 147.0536
° Typ Flaschenform DA oB Lédnge C Bestell-Nr.
Flush? @220 @120 680mm 1450599
Recess (-2,0 mm)3 @220 @120 70,0 mm 145.0600
R " [ l 'IB Stick-out (+3,0 mm)4 @220 @120 650mm  145.0601
Flush2 22,0 14,0 68,0 mm 145.0618
c ¢ Stick-out (+3,0 mm)4 @220 @140 650mm 145.0619
Typ Konisch DA gB Ldnge C Bestell-Nr.
Flush?2 @220 @140 680mm 145.0595
Recess (-2,0 mm)3 @220 @140 70,0 mm 145.0596
Stick-out (+3,0 mm)4 @220 @140 650mm 145.0597
Flush?2 @220 @160 680mm 145.0592
Recess (-2,0 mm)3 @220 @160 700mm 145.0593
Stick-out (+3,0 mm)4 @220 @160 650mm 145.0594

2 Flush: Stromdiise bindig
3 Recess: Stromdise zuriickstehend
4 Stick-out: Stromdise vorstehend




+ABIROB® A ECO” luftgekihlt
Brennerhdlse & VerschleiBBteile

ABIROB® A500

Brennerhdilse

Bestell-Nr.
Ausstattung 0° 22° 35° 45°
Standard 980.1012.1 980.1013.1 980.1014.1 980.1015.1

Verschlei}- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

VerschleiBteile fir
ABIROB® A500 r> @) S - .

@ Disenstock o Typ Ldnge A  Bestell-Nr.
(VE=9) M6 Messing 700mm  142.0159.5
Mé / M8 / M10 M8 Messing 70,0 mm 142.0158.5
——-— M8 Kupfer! 70,0 mm 142.0169.5
i — M10 Kupfer! 670mm  142.0228.5
A ' Empfohlen bei hohen Leistungen.
@) stromdiise M6 O Typ Draht-@ Bestell-Nr.
@ Stromdiisse M8 _ M62 Mms2 M10
© stromdisse M10 Mo S Jos | o @0,8 147.0054  147.0117 -
(VE=10) 28,0 mm 30,9 147.0172 147.0217 -
3] @1,0 147.0245 147.0316 140.0348
me M 1‘3 10 31,2 147.0382 147.0445 140.0481
300mm @14 147.0519 147.0536 140.0547
o - @16 - 147.0590  140.0616
M10 . 'IQ 12 2 versilbert
35,0 mm
© Gasdise o Typ Flaschenform A @B LéngeC Bestell-Nr.
(VE=3) Flush3 @280 @140 750mm 145.0586
_____ ) Recess (-2,0 mm)4 @280 @140 770mm 145.0587
{ T ]B Stick-out (+3,0 mm)5 @280 @140 720mm 145.0588
L’.—J Flush3 @280 @160 750mm 145.0583
e Recess (-2,0 mm)4 @280 @160 770mm 1450584
Stick-out (+3,0 mm)3 @280 @160 720mm 145.0585
Typ Flaschenform DA oB Lédnge C Bestell-Nr.
Flush? @280 @130 750mm 145.0589
Recess (-2,0 mm)* @280 @130 770mm 145.0590
Stick-out (+3,0 mm)?® @280 @130 720mm 145.0591
Flush3 @280 @160 750mm 145.0580
Recess (-2,0 mm)* @280 @160 770mm 145.0581
Stick-out (+3,0 mm)° @280 @160 720mm 145.0582

3 Flush: Stromdiise bindig
4 Recess: Stromdise zuriickstehend
5 Stick-out: Stromdiise vorstehend
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,ABIROB® A ECO” luftgekihlt
Schlauchpakete & Zubehor

Schlauchpakete
und Anschlusstypen

Fihrungsspiralen
fur Euro-Zentral-
anschluss!

Zubehor

H ®
ABICOR BINZEL® Panasonic® Lincoln
Euro-Zentral hl Anschlusstyp Anschlusstyp
uro-Zentralanschluss {auf Anfrage) o

Schlauchpakete kpl. ABIROB® A ECO Schlauchpakete kpl. ABIROB® A ECO

mit Anschlusstyp Ldnge Bestell-Nr. mit Anschlusstyp Ldnge Bestell-Nr.

ABICOR BINZEL® 1,15 m 980.1066 ABICOR BINZEL® 1,60 m 980.1070

Euro-Zentralanschluss 1,20 m 980.1067 Euro-Zentralanschluss 2,15m 980.1097
1,30 m 980.1068 3,15m 980.1098

1,45 m 980.1069

Die Steuerleitung ist maschinenseitig nicht konfiguriert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen auf Anfrage.
Im Lieferumfang enthalten ist die Spirale Stahl @ 0,8-1,2 mm. Andere Ausfihrungen bitte separat bestellen.

Typ Draht-@ bisL=1,6 m® bisL=3,15m* 10,0 m* Spannzange
Spirale Stahl? ©0,8-1,2 124.0145.1 124.0146.1 124.0159.1 131.0012
Spirale Stahl? D1,4-1,6 1240147 124.0148 124.0160 131.0011

' Fhrungsspiralen fiir andere Anschlusstypen erhalten Sie auf Anfrage.

2 Spirale Stahl (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen. Die komplett isolierte Drahtfihrung verhindert Beschédigungen durch
+Mikro-Lichtbdgen” auf dem Draht. Der somit optimale Stromiibergang im Kontaktrohr verbessert den Schweif3prozess. Fiir Stromquellen mit optionaler
SchweiBdraht-Sensorik ist die isolierte Stahlspirale obligatorisch einzusetzen. Fishrungsspiralen fir Aluminium- und Sonderdréhte auf Anfrage.

3 Inklusive 1x Spannzange

4 Zur individuellen Fertigung inklusive Spannzange

Beschreibung Bestell-Nr.
Richtwerkzeug 191.0090.1
(zum Zentrieren von Innen- zu AufBenrohr)

Gasdisensensor-Clip ABIROB® A360 (ohne Abbildung) 980.1099

Gasdiisensensor-Clip ABIROB® A500 (ohne Abbildung) 980.1100

Einstellvorrichtung

fir Brennertyp Brenner-Geometrie Bestell-Nr.
ABIROB® A300 45° 837.0600
ABIROB® A360 / A500 0° /22° / 45° 837.0500

ABIROB® A360 / A500 357 837.0514




~ABIROB® A ECO“ luftgekiihlt

Halter & TCP-Geometrien

Klemmbhalter fiir ABIROB® A ECO
in Verbindung mit CAT2 kpl.

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ABIROB® 0° 393 0 97 21° 780.0259

A360 22° 376 0 101 34° 780.0259
35° 361 0O 102 40° 780.0259
45° 348 0O 103 44° 780.0259

ABIROB® 0° 393 0 97 21° 780.0259

A500 22° 376 0 101 34° 780.0259
35° 361 0O 102 40° 780.0259
45° 348 0O 103 44° 780.0259

Segmenthalter fir ABIROB® A ECO!

in Verbindung mit CAT2

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ABIROB® 0° 399 46 114 15° 780.0184

A360 22° 377 0 114 37° 780.0184
35° 355 27 114 50° 780.0184
45° 332 -47 114 60° 780.0184

ABIROB® 0° 399 46 114 15° 780.0184

A500 22° 377 0 114 37° 780.0184
35° 355 27 114 50° 780.0184
45° 332 -47 114 60° 780.0184

Halter starr fiir ABIROB® A ECO

in Verbindung mit CAT2

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ABIROB® 22° 350 0 146 45° 780.0268

A360 35° 350 0 123 45° 780.0272
45° 350 0O 107 45° 780.0270

ABIROB® 22° 350 0 146 45° 780.0268

A500 35° 350 0O 123 45° 780.0272
45° 350 0 107 45° 780.0270

RTM-Halter fir ABIROB® A ECO?2

fir Roboter mit Kollisionssoftware

Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ABIROB® 0° 378 42 146 23° 780.0195

A360 22° 324 0 146 45° 780.0195
35° 324 24 146 58° 780.0195
45° 399 -40 146 68° 780.0195

ABIROB® 0° 378 42 146 23° 780.0195

A500 22° 324 0 146 45° 780.0195
35° 324 24 146 58° 780.0195
45° 399 -40 146 68° 780.0195

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.
' Der Halter ist in 15 °-Schritten einstellbar.
2 Der Halter ist in 7,5 °-Schritten einstellbar.
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MIG/MAG-SchweiBbrenner-System
+ABIROB® 350 GC” luftgekihlt

Robust, langlebig & kostengiinstig ...

Automatisierungsgrad:
ABIROB® 350 GC - im typischen Design eines luftgekihlten CO,-Schweif3-
brenners - wird vorwiegend auf dem asiatischen Markt fir das automatisierte n

Schweif3en eingesetzt.

Der wechselbare Brenner steht fir hohe Leistung und lange Einschaltdauer: Einsatzgeb.ieie:
Er gewdahrleistet durch die intelligente Schnittstelle eine schnelle und reprodu- o Automobflbou. ) _
zierbare Wartung und vermindert somit Stillstandzeiten. W Automobil-Zulieferer (Tier 1, Tier 2)
B Zweiradindustrie
Das Schweif3brennersystem ist fir alle géngigen Maschinenanschlisse lieferbar B Behglterbau
(ABICOR BINZEL®, MOTOMAN®, PANASONIC®, FANUC®, OTC®).
Material:
Argumente, die fir sich sprechen: B Baustdhle (beschichtet / unbeschichtet)
B Kompatibel zu asiatischen CO,-Brennern B Chrom-Nickel-Stchle
B Wechselbarer Brennerhals mit intelligenter Pin-Fixierung reduziert B Duplex-Stahle
B Nickel-Basis-Werkstoffe

Anlagenstillstand und Kosten
B Optimales Temperaturverhalten gewdéhrleistet lange Standzeiten der

Verschleifteile Schnittstelle Roboter:
B Hochwertige Schlauchpakete garantieren eine lange Lebensdauer B Konventionelle Roboter.
B Robuster Brenneraufbau bietet eine hohe Crash-Stabilitéit (Schlauchpaket auBBenliegend):

— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM
B Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket innenliegend):
— Roboterhalterung iCAT
— Halter iSTM (fiir Roboter
mit integrierter Kollisionssoftware)
B Hohlachsen-Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
[IEEFT = Brennerhalswechsel moglich (manuell)
ICIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)




o
+ABIROB® 350 GC” luftgekiihlt
Systemuibersicht & technische Daten

Abbildung 1:
Schlauchpaket-Schnittstelle

Anschlussmutter

Klemmmodul

Halter starr

1}

Abbildung 2:
Maschinenanschluss

Abbildung 1: Abbildung 2:
Schlauchpaket-Schnittstelle Maschinenanschluss

1.1 Einfache Montage des Schlauchpakets durch 2.1 Ausblasschlauch mit Verschlusskappe

Uberwurfmutter (optional)

1.2 Klemmmodul - kein Offnen des Halters 2.2 Flexibles Knickschutzgehduse fir Schutz
notwenig fir reproduzierbaren Wechsel in jeder Position
von Schlauchpaket und Brennerhals 2.3 Maschinenanschluss lieferbar fir alle

gdngigen Drahtvorschiibe
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Brennerhals
ABIROB® 350 GC

~

-
1
1
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1
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Technische Daten nach EN 60 974-7:

ABIROB® 350 GC
Kihlart: luftgekihlt
Belastung: 350 A CO,
Abbildung 3: 300 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
Brenner-Schnittstelle Einschaltdauer: 100 %
Draht-@: 0,8-1,2 mm
Brennergeometrien: 30°/35°

Abbildung 3:
Brenner-Schnittstelle

3.1 Griffige Uberwurfmutter - firr eine feste und
dichte Verbindung

3.2 Positionsstift und Nut - fir einen reproduzier-
baren Brennerhalswechsel

Hinweis zu den technischen Daten:

Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Riickstrahlwérme, freier Luftzirku-
lation und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Be-
lastungsdaten um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.

“



_
+ABIROB® 350 GC” luftgekihlt
Brennerhalse & VerschleiBBteile

ABIROB® 350 GC
Brennerhals
& Bestell-Nr.
Ausstattung 30° 35°
Standard - 980.0004
Kurz 980.0027 -
"\\ Lang 980.0028 -
\v VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!
Neck-Liner
for for Brenner-Geometrie Draht-@ Bestell-Nr.
Stahl 35° Standard @0,8-1,2 980.0033.5
Stahl 30° kurz 20,8-1,2 980.0035.5
Stahl 30° lang @0,8-1,2 980.0036.5
VerschleiBteile fir -
ABIROB® 350 GC om_l - Q%
—o-~oLly e
(2 T VS A— o L
0 Diisenstock 0 Typ Bestell-Nr.
Binzel-Style el Sile Mo - Binzel-Style M6 Kupfer 142.0152
© Disenstock zerslyle ,m_', Asia-Style M6 Kupfer 142.0143.5
Asia-Style 110,0 mm
(VE=5) 0
oo e O
I 92,5 mm I
° Gasverteiler O Typ Bestell-Nr.
(VE=10) Standard 980.0019
wil]les
23,5 mm
° Gasdisentrédger o Typ Bestell-Nr.
(VE=10) Mo Standard 980.0142.10
‘
41,0 mm
Stromdise M6 e Mé Typ Draht-@ Bestell-Nr.
Binzel-Style i | 5 M6 Binzel-Style M6 Asia-Style
° Stromdiise M6 J_Ld"' CuCrZr @ 0,8 140.0054 -
Asia-Style 28,0 mm 20,9 - 140.1355
(VE=10) M6 @1,0 140.0245 140.1356
‘=1®9 31,2 140.0382 140.1357
— 1
45,0 mm
€ Gasdiise ° Typ OA OB LangeC Bestell-Nr.
(VE=10) Konisch @200 @120 895mm 145.0558.10
AI ”B Konisch @ 20,0 @13,0 895mm 145.0573.10
. . Flaschenform @ 20,0 @140 895mm 145.0559.10
c Zylindrisch @ 20,0 @150 895mm 145.0557.10
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+ABIROB® 350 GC” luftgekihlt
Schlauchpakete & Zubehor

Schlauchpakete

und Anschlusstypen
Panasonic®
Anschlusstyp
ABICOR BINZEL®

Euro-Zentralanschluss

ABICOR BINZEL® Panasonic®
Euro-Zentralanschluss Anschlusstyp

Schlauchpakete kpl.

mit Anschlusstyp Lénge Bestell-Nr.
ABICOR BINZEL® Euro-Zentralanschluss 1,10 m 980.0030
PANASONIC® 1,10 m 980.0029

Die Steuerleitung ist optional erhélilich. Stromquellenspezifische Ausfihrungen auf Anfrage.
Im Lieferumfang enthalten ist die Spirale Stahl & 0,8-1,2 mm. Andere Ausfishrungen bitte separat bestellen.

Klemmmodul und Typ Bestell-Nr.
Anschlussmutter Klemmmodul 350 GC 980.0006.1
Anschlussmutter 980.0081
Optionen Typ Bestell-Nr.
Wire-brake Modul (nachristbar) 980.0143.1
CAT2 Anschluss-Set 780.0716.1
FiGhrungsspiralen fir Anschlusstyp Typ Draht-@ bis L=1,3 m
ABICOR BINZEL® Euro-Zentralanschluss ~ Spirale Stahl schwarz! @ 0,8-1,2 124.0145.1
PANASONIC® Spirale Stahl schwarz! @ 1,4-1,6 124.0147

! Fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen. Die komplett isolierte Drahtfilhrung verhindert Beschédigungen
durch ,Mikro-Lichtbégen” auf dem Draht. Der somit optimale Stromibergang im Kontaktrohr verbessert den SchweiBprozess. Fiir Stromquellen mit optiona-
ler SchweiBdraht-Sensorik ist die isolierte Stahlspirale obligatorisch einzusetzen. Fishrungsspiralen fir Aluminium- und Sonderdréhte auf Anfrage.

Zubehér Einstellvorrichtung
fir Brennertyp Brenner-  Bestell-Nr.
Geometrie
ABIROB® 350 GC 35° 837.0551

Standard




+ABIROB® 350 GC” luftgekihlt
Halter & TCP-Geometrien

Brennerhalter fir ABIROB® 350 GC

in Verbindung mit CAT2 kpl.
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)
ABIROB® 30° 453 86 86 0° 780.0145
350 GC 35° 415 -39 86 35° 780.0145

CAT2-Halter fiir ABIROB® 350 GC
in Verbindung mit CAT2 und Halter 786.0145
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)
ABIROB® 30° 437 125 125 0° 780.0310.1
350 GC 35° 400 0O 125 35° 780.0310.1

Halter starr fir ABIROB® 350 GC
in Verbindung mit CAT2
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)
ABIROB® 35° 400 0O 125 35° 780.0309
350 GC

I-Bracket fir ABIROB® 350 GC
fir Roboter mit Kollisionssoftware
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)
ABIROB® 35° 400 O 125 35° 780.0183
350 GC

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.

48



MIG/MAG-SchweiBbrenner-System

»ROBO Standard” flissiggekihlt

Stark, verléasslich & 6konomisch ...

Die Brennerserie ,ROBO Standard” bietet hchste Zuverlassigkeit und ist optimal
geeignet fir Roboter-Schweif3zellen mit einem geringen Automatisierungsgrad.
Durch ihren mechanischen Aufbau sind die robusten Brenner besonders crash-
stabil und reduzieren somit Stillstandzeiten sowie die damit verbundenen War-
tungskosten auf ein Minimum.

Des Weiteren gewdhrleisten die Brenner, dank hervorragender Kihlleistung,
hohe Standzeiten der VerschleiBteile bei geringer Spritzeranhaftung.

StandardméBig bietet das Schweif3brenner-System eine integrierte Ausblasfunktion,
Taster fir automatische Drahtférderung sowie Verbindungsmodule fiir die Robo-
terhalterung CAT2.

Die ,ROBO Standard“-Brenner haben sich bereits seit vielen Jahren - tausend-
fach - im harten industriellen Dauereinsatz bewdhrt.

Argumente, die fir sich sprechen:
Technisch ausgereift und zu 100 % zuverldssig
Flussiggekihlt bis zu 600 A (CO,)
Gasdisentrager (bei 650 TS) separat gekihlt
Integrierte Ausblasfunktion

Einfache Installation und Handhabung

Automatisierungsgrad:

Einsatzgebiete:

Nutzfahrzeugbau
Erdbewegungsmaschinen
Schienenfahrzeugbau,
Schiffsbau

Behdlterbau

Maschinen- und Stahlbau

Material:

Baustdahle (beschichtet / unbeschichtet)
Chrom-Nickel-Stéhle

Duplex-Stahle

Nickel-Basis-Werkstoffe
Mischverbindungen
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe

Sonder-Werkstoffe

Schnittstelle Roboter:

Konventionelle Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2

— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
[IEEFT = Brennerhalswechsel moglich (manuell)
ICIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)




o
~»ROBO Standard” flissiggekihlt
Systemuibersicht & technische Daten

Abbildung 1:

Maschinenanschluss

Abbildung 1:
Maschinenanschluss

1.1 Hochwertige Steuerleitung mit Zugentlastung
(Steuerleitungsstecker auf Anfrage)

1.2 Kihlmittelvorlauf-Schlauch mit Verschluss

1.3 Kihlmittelricklauf-Schlauch mit Verschluss

1.4 Maschinenanschluss lieferbar fir alle géngigen
Drahtvorschibe

1.5 Ausblasschlauch

1.6 Robustes Knickschutzgehduse mit Knickschutz-

feder
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ROBO 455D

ROBO 650 TS

Abbildung 2:
Griffrohr mit
Schaltergehduse

Abbildung 2:
Griffrohr mit Schaltergehéause

2.1 Anschluss CAT2

2.2 Taster Drahtférderung

2.3 Robustes Gehéduse zum optimalen
Schutz des Brenners

Technische Daten nach EN 60 974-7:
ROBO 455D
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdauer:
Draht-@:

Brennergeometrien:

ROBO 650 TS
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdauer:
Draht-@:

Brennergeometrien:

flissiggekihlt

450 A CO,

400 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,6 mm

0°/22°/45°

flissiggekihlt

600 A CO,

500 A Mischgas M21 nach DIN EN ISO 14175
100 %

1,0-3,2 mm

0°/22°/45°

Hinweis zu den technischen Daten:

Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Rickstrahlwérme, freier Luftzirkula-
tion und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungs-
daten um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.
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~»ROBO Standard” flissiggekihlt
Brennerhdlse & VerschleiBteile

ROBO 455D

Brennerhals

Ausstattung
Brenner komplett mit

Brennerhals einzeln
(Ersatzbrenner)

Schlauchpaket (L=3,00 m)

Bestell-Nr.

0o° 22° 45-°
943.0247  943.0248  943.0249
943.0161.1 943.0162.1 943.0163.1

VerschleiBBteile fir

VerschleiB- und Ausriistteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

ROBO 455 D r-> @) Sl -
0 ——0L)— -0 —
L@ u-
o Disenstock o Typ Bestell-Nr.
(VE=10) M6 / M8 M6 Messing 142.0123
:I a M8 Messing 142.0122
—
14,5 mm
Q Spritzerschutz : Typ Bestell-Nr.
VE=10) o M1 Standard 146.0054
‘ A Hochhitzebesténdig 146.0059.10
—
21,0 mm
@) stromdiise M6 e Typ Draht-O Bestell-Nr.
Stromdise M8 :[ - M6 Mms
IVE-10) Mo CuCrzr 20,8 140.0054 140.0117
28,0 mm 20,9 140.0172 140.0217
° 21,0 140.0245 140.0316
- 21,2 140.0382 140.0445
I 7
ve WD ] o0 21,4 - 140.0536
300 mm 21,6 - 140.0590
© Gasdise ° Typ Flaschenform A @B LéngeC Bestell-Nr.
(VE=10) Recess (- 1,5 mm)! @250 @155 67,5mm 145.0164
A IB Typ Konisch gA @B LangeC Bestell-Nr.
Recess (- 1,5 mm)! @250 @130 67,5mm 145.0134
' C ' Recess (-1,5 mm)! @250 @155 67,5mm 145.0089.10
Stick-out (+1,5 mm)?2 @250 G155 64,5mm 145.0106
T Recess: Stromdiise zuriickstehend

2 Stick-out: Stromdiise vorstehend
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»ROBO Standard” flissiggekihlt
Brennerhdlse & VerschleiBteile

ROBO 650 TS

VerschleiBteile fir
ROBO 650 TS

o Spritzerschutz
(VE=10)

° Stromduise
(VE=10)

o Gasdise
(VE=10)

Brennerhals

Bestell-Nr.

Ausstattung 0° 22° 45°
Brenner komplett mit 9440109 9440110 9440111
Schlauchpaket (L=3,00 m)

Brennerhals einzeln 944.0104  944.0105 944.0108
(Ersatzbrenner)

Verschlei- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

Typ Bestell-Nr.
M2l Standard 146.0056
Hochhitzebesténdig aus Keramik 146.0069
Q
16,0 mm
Typ Draht-@ Bestell-Nr.
CuCrZr 21,0 140.0348
M10 1,2 140.0481
‘."__ )1@ 12 D14 140.0547
1,6 140.0616
35,0 mm @2,0 140.0665

32,4 140.0698
D 3,2 140.1439

Typ Flaschenform A 2B Lédnge C Bestell-Nr.
Recess (-3,0 mm)! @ 30,0 @180 780mm 145.0578.10

! Recess: Stromdise zuriickstehend




~»ROBO Standard” flissiggekihlt
Schlauchpakete

Schlauchpakete
und Anschlusstypen

[=3,0m

ABICOR BINZEL® i Panasonic®
Euro-Zentralanschluss Anschlusstyp

Hinweis: Die Schlauchpakete der ROBO Standard-Serie erhalten Sie nur komplett und inlusive des Brenner-
halses. Die Bestellnummern finden Sie in der Kategorie ,Brennerhals” auf den Seiten 52 und 53.

Die Standardléinge der Schlauchpakte betréigt 3,00 m. Andere Schlauchpaketléngen erhalten Sie auf Anfrage. Die Steuerleitung ist maschinenseitig nicht
konfiguriert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen auf Anfrage. Im Lieferumfang enthalten ist die Spirale Stahl rot 0,8-1,2 mm. Andere Ausfihrungen bitte
separat bestellen.

Fihrungsspiralen Typ fir Brennertyp Draht-©@ bis L=3,40 m

fir Euro-Zentral- Spirale Stahl! ROBO 455 D @0,8-1,2 122.0031

anschluss! Spirale Stahl! ROBO 455 D @1,4-1,6 122.0056
Spirale Stahl! ROBO 650 TS ©0,8-1,2 122.00312
Spirale Stahl! ROBO 650 TS 21,4-1,6 122.0066
Spirale Stahl! ROBO 650 TS @ 2,0-3,2 122.0083

! Spirale Stahl (isoliert) fiir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stéhlen. Die komplett isolierte Drahtfiihrung verhindert Beschédigungen durch
,Mikro-Lichtbdgen” auf dem Draht. Der somit optimale Stromibergang im Kontaktrohr verbessert den Schweifiprozess. Fiir Stromquellen mit optionaler
SchweiB3draht-Sensorik ist die isolierte Stahlspirale obligatorisch einzusetzen. Fihrungsspiralen fir Aluminium- und Sonderdréhte auf Anfrage.

2 Nur in Verbindung mit Zwischenspirale (122.0099) verwendbar. Bitte separat bestellen.
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»ROBO Standard” flissiggekihlt
Halter und TCP-Geometrien

Brennerhalter fir ROBO Standard
in Verbindung mit CAT2 kpl.
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr.

typ Geometrie (mm)

ROBO 0° 337 0 103 30° 780.0203

455D! 22° 312 0 111 36° 780.0203
45° 366 0 113 46° 780.0203

ROBO 0° 337 0 103 30° 780.0203

650TS 22° 375 0 111 35° 780.0203
45° 344 0 113 44° 780.0203

RTM-Halter fir ROBO Standard?

fir Roboter mit Kollisionssoftware "’i
Brenner- Brenner- X Y h a Bestell-Nr. T
typ Geometrie (mm)
ROBO 0° 327 54 141 25° 780.0326
455 D! 22° 288 0O 141 47° 780.0326
45° 242 29 141 70° 780.0326
ROBO 0° 329 67 143 21° 780.0326
650TS 22° 356 0 143 43° 780.0326

45° 302 -46 143 66° 780.0326

Bitte beachten Sie: Alle in diesem Prospekt genannten Warenzeichen sind Eigentum der jeweiligen Firmen.
Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.

1 Brennerhalter fir ROBO 455 D bitte immer in Kombination mit der Isolierhiilse 835.0013 bestellen.

2 Der Halter ist in 7,5 °-Schritten einstellbar.




Notizen
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WIG-SchweiBbrenner-Systeme
flussiggekUhlt

ABITIG® WH flissiggekihlt

Schnell, sicher und verlésslich ...

LeistungsgroBe: bis 400 A
Einsatzgebiete: Automobilbau, Zweiradindustrie, Behdlter- und Rohr-

leitungsbau, Maschinen- und Stahlbau, Luft- und Raum-
fahrtindustrie

Automatisierungsgrad: |_High |

ABITIG® MT flissiggekuhlt

Effizienter Allrounder ...

LeistungsgroBe: bis 500 A

Einsatzgebiete: Automobilbau, Zweiradindustrie, Behdalter- und Rohr-
leitungsbau, Maschinen- und Stahlbau, Luft- und Raum-
fahrtindustrie

Automatisierungsgrad: BT




Notizen
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WIG-SchweiBbrenner-System
,ABITIG® WH” flissiggekiihlt

Schnell, sicher & verlésslich ...
Das ABITIG® WH-Schweif3brenner-System von ABICOR BINZEL zum WIG-

Léten und WIG-Schweif3en bietet eine hohe Prozesssicherheit beim Figen unter-

schiedlichster Werkstoffe.

Automatisierungsgrad:

Voreingestellte Wolframelekiroden, reproduzierbarer Brennerwechsel und Typische Einsatzgebiete:
Wartungsarbeiten auBerhalb der Roboterzelle gewdhrleisten gleichbleibend B Automobilbau
hohe Qualitét und Anlagenverfigbarkeit. B Zweiradindustrie

B Behdlter- und Rohrleitungsbau
Mit nur zwei BaugréBen in verschiedenen Geometrien, auch fir komplizierteste B Maschinen- und Stahlbau
Bauteile, deckt das WIG-Schweif3brenner-System ABITIG® WH nahezu alle B Luft- und Raumfahrtindustrie
automatisierten WIG-Anwendungen ab. Auch mit Kaltdrahtzufihrung nach dem
Push- oder Push-Pull-Prinzip lieferbar. Material:

B Chrom-Nickel-Stéahle
Argumente, die fiir sich sprechen: B Duplex-Stahle
B Flexible und schnelle Anpassung an wechselnde Schweiaufgaben B Nickel-Basis-Werkstoffe
B Voreingestellte Wolframelektrode B Mischverbindungen
B Reproduzierbare Brennerposition B Aluminium-Werkstoffe
B Mit Kaltdrahtzufishrung und Push-Pull-Funktion B Magnesium-Werkstoffe
B Flissiggekihlt bis 400 A B Kupfer-Werkstoffe
B Technisch ausgereift und 100 % zuverldssig B Sonder-Werkstoffe
B Automatischer Brennerhalswechsel fir maximale Anlagenverfigbarkeit

Schnitistelle Roboter:

B Konventionelle Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
[IEEFT = Brennerhalswechsel moglich (manuell)
ICIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)

o




+ABITIG® WH” fliissiggekiihlt
Systemuibersicht & technische Daten

Abbildung 1:
Brenner-Schnittstelle

Push-Pull-Option

Kaltdrahtzufihrung
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Abbildung 2:
Maschinenanschluss
Abbildung 1: Abbildung 2:
Brenner-Schnittstelle Maschinenanschluss

1.1 Kontakte fir Zindhilfe

1.2 O-Ringe sorgen fiir eine gasdichte Verbindung

1.3 Kompakte und platzsparende Schnitistelle

1.4 Rickschlagventile fir leckagefreien Brenner-
halswechsel

2.1 Schlauch fisr Schutzgaszufuhr

2.2 Hochwertige Steuerleitung

2.3 Flexible Steuerleitung fir Zindhilfe
(optional) oder Sensor

2.4 Kihlmittel-Ricklauf Schlauch mit Verschluss

2.5 Kuhlmittel-Vorlauf Schlauch mit Verschluss

2.6 Robuster Messingstecker mit griffigem
Gummiknickschutz (Maschinenanschluss
fir alle géingigen Stromquellen lieferbar)



Brennerhals
ABITIG® WH 220 W

Brennerhals
ABITIG® WH 400 W

Abbildung 3:
Detailansicht
Kaltdraht-
zufilhrung
(optional)

Abbildung 3:
Detailansicht Kaltdrahtzufilhrung

3.1 Kaltdrahtzufihrung mit und ohne
Push-Pull Option

3.2 Zufhrungsrohr

3.3 Zufthrungsdise

3.4 Schwenkfunktion fir vollautomatischen

Brennerhalswechsel in Verbindung mit
ATSRotor

Technische Daten nach EN 60 974-7:
ABITIG® WH 220 W
Kihlart:

Belastung:

Einschaltdauer:
Elektroden-@:

Brennergeometrien:

ABITIG® WH 400 W
Kihlart:
Belastung:

Einschaltdauer:
Elektroden-@:

Brennergeometrien:

Hinweis zu den technischen Daten:

flissiggekuhlt
220 ADC
160 A AC
100 %
1,0-3,2 mm
70°

flissiggekuhlt

400 A DC

280 A AC

100 %

1,6-4,8 mm
0°/45°/70°/90°

Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Rickstrahlwérme, freier Luftzirkula-
tion und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungs-
daten um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.



+ABITIG® WH” fliissiggekiihlt
Brennerhalse & VerschleiBBteile

ABITIG® WH 220 W

VerschleiBteile fir
ABITIG® WH 220 W

Brennerhals

Ausstattung
Standard
WS-Ausfihrung

Bestell-Nr.

70°

781.1001
781.2010.1

VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

[

v

v

Ll

A

e

)
i
i
F==b=—q

v

v
o 0

° Brennerkappe 0 Typ Bestell-Nr.
(VE=T) Standard 776.0053
- WS-Spannelement (ohne Abbildung) 781.2012.1
Q Isolator ° Typ Bestell-Nr.
(VE=10) ‘ ;D Standard 776.1043
e Elektroden- e Typ Draht-Q@ Bestell-Nr.
halter Elektrodenhalter Gasverteiler
o Gasverteiler '*_E Standard @1,0 776.0061 776.0171
(VE=5) 350 mm 21,6 776.0062 776.0172
° 2,0 776.0067 776.0177
m—=x(]) 2,4 776.0063 7760173
3,2 776.0064 776.0174
33,0 mm
@ Gasdise, kurz o Typ kurz QA OB Lange C Bestell-Nr.
° Gasdise, lang Standard 16,8 26,5 26,0 mm 777.0081
(VE=10) A - IB 16,8 8,0 26,0 mm 777.0082
16,8 9,5 26,0 mm 777.0083
c 16,8 11,0 26,0 mm 777.0084
o Typ lang A B Ldnge C Bestell-Nr.
'{-IB Standard @168 @65 360mm 7772171
16,8 28,0 36,0 mm 7772172
C 16,8 9,5 36,0 mm 777.2173
16,8 11,0 36,0 mm 7772174
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,ABITIG® WH” flissiggekihlt
Brennerhdadlse & VerschleiBBteile

ABITIG® WH 400 W

VerschleiBBteile fir

Brennerhals

Bestell-Nr.
Ausstattung 0° 45° 70° 90°
Standard 781.0504 781.0507 781.0501 781.0510
WS-Ausfihrung 781.2008.1 - - -

VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

ABITIG® WH 400 W 4 rom==- o
o@ ol
L-> @ mﬂ L>@ —
° Brennerkappe o Typ Bestell-Nr.
(VE=1) Standard 967.1351
WS Spannelement (ohne Abbildung) 781.2006.1
O Isolator o _ Typ Bestell-Nr.
(VE=T) Standard 775.1043
o Elektroden- o Typ Draht-@ Bestell-Nr.
halter % Elektrodenhalter Gasverteiler
@ Gasverteiler . . | Standard 1,6 775.0062 773.0172
(VE=5) 36,0 mm @ 2,0 775.0067 773.0177
o @ 2,4 775.0063 773.0173
m @ 3,2 775.0064 773.0174
@ 4,0 775.0065 773.0175
47,0 mm @ 4,8 775.0066 773.0176
@ Gasdiise, kurz ° Typ kurz OA @B Lédnge C Bestell-Nr.
O Gasdiise, lang Standard @235 @75 370mm  775.0081
(VE=10) A IB @235 @100 370mm 7750082
@235 @130 370mm 7750083
R @235 @150 370mm 775.0084
o Typ lang DA OB Lédnge C Bestell-Nr.
A 1‘3 Standard @235 @75  520mm 7752171
@235 @100 520mm 7752172
: C ; @235 @130 520mm 7752173
@235 @150 520mm 7752174




+ABITIG® WH” fliissiggekiihlt
Schlauchpakete & Optionen

Schlauchpakete

Optionen

- Gl/4
- NWSmm

- NWSmm

BCS-06

- G3/8

- G4

- Nw5mm
- NWSmm

- G378

- QU4

Schlauchpakete kpl.

Bestell-Nr.

Ausfihrung L=4,00 m* L=6,00 m* L=8,00 m*
BCS-00 Standard 781.0526 781.0527 781.0528
BCS-03 781.0517 781.0518 781.0519
BCS-06 781.0523 781.0524 781.0525
BCS-08 781.0520 781.0521 781.0522
*Weitere Ausfihrungen auf Anfrage.

KaltdrahtzufGhrung

Beschreibung Ausfihrung / Angaben Bestell-Nr.
Kaltdrahtzufihrung kpl. inkl. Zufihrungsrohr und -diise 967.0320
Zufishrungsrohr ABITIG® WH 220 W 70 967.0327
Zufishrungsrohr ABITIG® WH 400 W 0 967.0326
Zufthrungsrohr ABITIG® WH 400 W 45 967.0328
Zufishrungsrohr ABITIG® WH 400 W 70 967.0325
Zufishrungsrohr ABITIG® WH 400 W 90 967.0325
Zufishrungsrohr ABITIG® WH 280/400 WS 967.0338.1
Zufihrungsdise fur Draht-@ 0,6 967.0335
Zufihrungsdise fir Draht-@ 0,8 967.0329
Zufishrungsdiise for Draht-@ 1,0 967.0330
Zufishrungsdiise fir Draht-@ 1,2 967.0331
Zufihrungsdise for Draht-@ 1,6 967.0332
Drahtférderschlauch kpl. 4,00 m lang 781.0514
Drahtférderschlauch kpl. 6,00 m lang 781.0515
Drahtférderschlauch kpl. 8,00 m lang 781.0516
Push-Pull Option

Push-Pull Option kpl. i=13,7:1 fir AV=1,1-8,0 m / min. 963.0120
mit Tacho-Motor inkl. Drahtférderrollen 1,0 mm

Push-Pull Option kpl. i=34,3:1 fir AV=0,2-5,0 m / min. 963.0253
mit Encoder-Motor inkl. Drahtférderrollen 1,0 mm

Drahtférderrolle fir Draht-@ 0,6 961.0268
Drahtférderrolle fur Draht-@ 0,8 961.0269
Drahtférderrolle fir Draht@ 1,0 961.0227
Drahtférderrolle fur Draht-@ 1,2 961.0228
Drahtférderrolle fir Draht-@ 1,6 961.0267




+ABITIG® WH” flissiggekiihlt
Zubehor & Halter

Zubehor

Einstellvorrichtung

Halter

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.

fir Brennertyp Brenner-Geometrie Bestell-Nr.
ABITIG® WH 220 W 70° 837.0442
ABITIG® WH 400 W 0°/70° 837.0440
ABITIG® WH 400 W 45° / 90° 837.0441
Zindhilfe (o. Abb.)

fir Brennertyp Bestell-Nr.
ABITIG® WH 220 W 967.0102
ABITIG® WH 400 W 967.0101
Klemmhalter fir ABITIG® WH

in Verbindung mit CAT2 kpl.

Brennertyp Bestell-Nr.
ABITIG® WH 963.0007




+ABITIG® WH” fliissiggekiihlt
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WIG-SchweiBbrenner-System
,ABITIG® MT“ flissiggekiihlt

Effizienter Allrounder ...

Automatisierungsgrad:
Das ABITIG®-SchweiB3brennersystem stellt mit seiner kompakten Bauart und der
voreinstellbaren Elekirode eine effiziente Lésung fiir Schweifungen an Bauteilen n

mit einfachen Geometrien dar.

Brenner verschiedener Leistungsgréfen mit seitlich abgehendem Schlauchpaket Typische Einsatzgebiete:

stehen fir die verschiedensten Schweif3aufgaben zur Verfigung. Automobilbau
Zweiradindustrie

Behdlter- und Rohrleitungsbau
Maschinen- und Stahlbau
Luft- und Raumfahrtindustrie

Argumente, die fir sich sprechen:

B Hohe Standzeiten durch beste Wérmeabfihrung bei
kleinstméglicher Baugréfe

B Schlauchpaket seitlich abgehend ohne Knickgefahr

B Wolfram-Elektrode von hinten voreinstellbar Material:

|

Bewdhrtes Konstruktionsprinzip wie bei den ABITIG®-Handbrennern Chrom-Nickel-Stéihle
Duplex-Stahle

Nickel-Basis-Werkstoffe
Mischverbindungen
Aluminium-Werkstoffe
Magnesium-Werkstoffe
Kupfer-Werkstoffe
Sonder-Werkstoffe

Schnitistelle Roboter:

B Konventionelle Roboter
(Schlauchpaket auBenliegend):
— Roboterhalterung CAT2
— Starrer Halter RTM

* Definition Automatisierungsgrad:
TS = Brennerhalswechsel nicht méglich
[IEEFT = Brennerhalswechsel moglich (manuell)
ICIFTM = Brennerhalswechsel mglich (manuell & automatisiert)




+ABITIG® MT” fliissiggekiihlt
Systemuibersicht & technische Daten

Fihrungsrohr
ABITIG® MT 300W
mit voreinstellbarer
Elektrode

Abbildung 1:
Maschinenanschluss

Abbildung 1: Abbildung 2: (25
Maschinenanschluss Systemiibersicht ABITIG® MT 500 W

1.1 Schlauch fir Schutzgaszufuhr 2.1 KihImittel-Vorlaufschlauch

1.2 Kohlmittel-Ricklaufschlauch mit Verschluss 2.2 Drahtférderschlauch

1.3 Kohlmittel-Vorlaufschlauch mit Verschluss 2.3 KihImittel-Ricklaufschlauch

1.4 Robuster Messingstecker mit griffigem 2.4 Zufihrrohr flissiggekihlt (optional)

Gummiknickschutz (Maschinenanschluss 2.5 Brennerkdrper ABITIG® MT 500 W
fir alle géngigen Stromquellen lieferbar) 2.6 Brennerhalter MT 35

2.7 Halter CAT2

2.8 Roboterhalterung CAT2
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Kaltdrahtzufihrung
ABITIG® MT 300 W

Brennerhals
ABITIG® MT 300 W

Technische Daten nach EN 60 974-7:
ABITIG® MT 300 W

Kihlart: flissiggekuhlt
Belastung: 300 ADC
210 AAC
Einschaltdaver: 100 %
Elektroden-@: 1,6-4,8 mm
Brennergeometrien: 0°

ABITIG® MT 500 W

Kihlart: flissiggekihlt
Belastung: 500 ADC
350 AAC
Einschaltdaver: 100 %
Elektroden-@: 1,6-6,4 mm
Brennergeometrien: 0°

Abbildung 2:
Systemubersicht
ABITIG® MT 500 W

Hinweis zu den technischen Daten:

Belastungsdaten wurden unter normalen Bedingungen, bei geringer bis mittlerer Riickstrahlwérme, freier Luftzirkulati-
on und unter 28°C Umgebungstemperatur ermittelt. Im Einsatz unter erschwerten Bedingungen sind die Belastungs-
daten um 10 - 20 % zu reduzieren. Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen um bis zu 35 %.

“N



+ABITIG® MT“ fliissiggekiihlt
Brennerhalse & VerschleiBBteile

ABITIG® MT 300 W
Brennerhals
Ausstattung Bestell-Nr.
ABITIG® MT 300 W Standard 779.2020

VerschleiB- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

VerschleiBteile fir
ABITIG® MT 300 W

@ Fihrungsrohr o Typ Bestell-Nr.
mit Spqnn_ Fihrungsrohr Spannhiilsengehduse FUhI’UﬂgSI’OhI’ kpl 778.1030
hilsengehé&use ﬁ ) : Spannhiilsengehduse 778.1140
(VE=1) :n O-Ring (VE=20) 165.0079

© Isolator o Typ Bestell-Nr.
(VE=1) ;O Standard 775.1043

e Elektroden- o Typ Draht-@ Bestell-Nr.
halter & Elektrodenhalter Gasverteiler

@ Gasverteiler . . Standard 21,6 775.0062 773.0172
(VE=5) 560 mm @ 2,0 775.0067 773.0177

° 2,4 775.0063 773.0173
m @3,2 775.0064 773.0174
F——Y @ 4,0 775.0065 773.0175

47,0 mm @ 4,8 775.0066 773.0176

@ Gasdisse, kurz e Typ kurz oA OB Ldnge C Bestell-Nr.

o Gasdiise, lang Keramik @ 23,5 7,5 37,0 mm 775.0081
(VE=10] A[-IB @235 @100 370mm 7750082

@ 23,5 @13,0 37,0 mm 775.0083
C 23,5 @150 37,0mm 775.0084

o Typ lang OA oB Lédnge C Bestell-Nr.
A[—IB Keramik @235 @75 520mm 7752171
@ 23,5 10,0 52,0mm 7752172
N @235 @130 520mm 7752173

@235 @150 520mm 7752174
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+ABITIG® MT” flissiggekiihlt
Brennerhalse & VerschleiBBteile

ABITIG® MT 500 W

Brennerhals
Ausstattung Bestell-Nr.
ABITIG® MT 500 W Standard 779.6020

Verschlei- und Ausriistteile gehdren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

VerschleiBteile fir
ABITIG® MT 500 W

o FGhrungsrohr o Typ Bestell-Nr.
(VE=1) Fihrungsrohr kpl. 779.6026

.;: ) O-Ring (VE=20) 165.0079

© Isolator 0 Typ Bestell-Nr.
(VE=1) ' Standard 779.6033
-
o Elektroden- e Typ Draht-@ Bestell-Nr.
halter @ Elektrodenhalter Gasverteiler
Gasverteiler , | Standard @1,6 779.6044 779.6058
(VE=5) 2,0 779.6049 779.6063
2,4 779.6045 779.6059
3,2 779.6046 779.6060
4,0 779.6047 779.6061
4,8 779.6048 779.6062
26,4 779.6050 779.6064
@ Gasdisse, kurz Typ kurz QA @B Lédnge C Bestell-Nr.
@O Gasdiise, lang Keramik @310 @240 340mm 778.1189
[VE=10)
Typ lang DA OB Ldnge C Bestell-Nr.
Keramik 31,0 12,5 480 mm 778.1183

@310 @160 480mm 778.1184
2310 @195 480mm 778.1188




+ABITIG®

MT” flussiggekihlt

Schlauchpakete, Kaltdrahtzufihrung & Zubehor

Schlauchpakete
L
Aufgrund der vielféltigen Anschlussvarianten und Schlauchpaketléngen kénnen wir hier keine Bestellnummern
auffihren. Bitte wenden Sie sich an lhren zustéindigen Kundenberater, um die optimale Lésung fisr Sie zu fin-
den. Halten Sie dazu bitte méglichst alle Angaben bereit, wie z.B. AnschluBvariante, Stromquellenfabrikat und
+yp, Drahtvorschubkoffer-Bezeichnung, Steckerbelegung fiir die Steuerleitung und Einzelanschlisse fir die
Ausblasfunktion.
Kaltdrahtzufihrung
|
= - J
L 2
Kaltdrahtzufilhrung fir ABITIG® MT
Typ Bestell-Nr.
Kaltdrahtzufihrung kpl. ABITIG® MT 300 W 779.6514.1
Kaltdrahtzufihrung kpl. ABITIG® MT 500 W 779.6500
Zufhrungsrohr ABITIG® MT flissiggekihlt (optional) 779.6505
Zufihrdise
Typ Durchmesser Bestell-Nr.
Standard 0,8 mm 967.0329
1,0 mm 967.0330
1,2 mm 967.0331
1,6 mm 967.0332
Zubehor

Einstelllehre ABITIG® MT

fir Brennertyp
ABITIG® MT 300 W

Bestell-Nr.
778.1157
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+ABITIG® MT” flissiggekiihlt
Halter & TCP-Geometrien

Klemmhalter MT 26 firr ABITIG® MT 300 W

in Verbindung mit CAT2 kpl.

Brennertyp X Y a Bestell-Nr.
(mm)

ABITIG® MT 300 W 245 0 40° 780.0258

Klemmhalter MT 35 fir ABITIG® MT 500 W

in Verbindung mit CAT2 kpl.

Brennertyp X Y a Bestell-Nr.
(mm)

ABITIG® MT 500 W 275 0 40° 780.0292

Weitere Halter erhalten Sie auf Anfrage.
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Roboter-Peripherie
Systemlésungen

Roboterhalterung , CAT2”

Kollisionen locker wegstecken ...

Einsatzgebiete: Standard-SchweiBroboter mit auBenliegendem
Schlauchpaket

Roboterhalterung ,,iCAT”und ,,iSTM”

Sicherheit & Beweglichkeit in perfekter Symbiose ...

Einsatzgebiete: Hohlachsen-Schweifiroboter mit und ohne integrierte
Kollisionssoftware

TCP-Programmierhilfe ,ABIDOT”
Roboterprogrammierung auf den Punk ...
Einsatzgebiete: Alle géngigen SchweiBroboter-Fabrikate

Elektronisches Gasregelsystem ,,EWR”

SchweiBnahtqualitét erhdhen - Schutzgasverbrauch reduzieren ...

Einsatzgebiete: Robotergesteuerte MIG/MAG- und WIG-
Schweif3prozesse

Drahtfordersystem , MasterLiner”
Drahtférderung auf héchstem Niveau ...
Einsatzgebiete: Robotergesteuerte Schweilprozesse

Brennerreinigungsstation ,,BRS”

Connect & clean ...

Einsatzgebiete: MIG/MAG-SchweiBbrenner aller géingigen
Brennerfabrikate




Notizen

76



Roboter-Peripherie
Roboterhalterung ,,CAT2” und , CAT2-HL”

Kollisionen locker wegstecken ...

Einsatzgebiet:
Schnellere Roboter, zunehmende Dynamik, immer diinnere Bleche mit komplexen Standard-SchweiBroboter mit auBenliegendem
Konturen, Kollisionsgefahr fiir Brenner und Werkstiick. Die Roboterhalterungen Schlauchpaket

CAT2 und CAT2-HL schijtzen davor mit sehr viel Feingefihl und optimierter Riick-
stellgenavigkeit.

Das Zubehdrprogramm von CAT2 und CAT2-HL bietet eine Vielzahl von
Halterungen und Verldngerungen zur Einstellung des gewiinschten TCP's.

Argumente, die fir sich sprechen:

Variable Auslenkung in alle Richtungen

Sofort-Stopp bei Kollision mit Sicherheitspuffer

Optimierte Rickstellgenauigkeit minimiert den Anlagenstillstand

Prazise Schaltpunkte durch innovatives Schaltverhalten

Besonders geeignet fir exakte Diinnblechanwendungen

Servicefreundlich durch optische Funkfionsanzeige zur schnellen Fehleranalyse
Geschiitzte Befestigungsschrauben fiir einen schnellen Serviceaustausch

W




Roboterhalterungen ,,CAT2” und ,,CAT2-HL”
Systemuibersicht & technische Daten

Halter
CAT2-HL

Roboterhalterung CAT2-HL

Zwischenflansch

Halter CAT2

Roboterhalterung CAT2

Abbildung 1:
Auslenkung von CAT2 und CAT2-HL

B Kollision in Richtung der X- oder Y-Achse
B Drehung um die Z-Achse

B Kollision in Richtung der Z-Achse

Die Auslésekraft wird in Abhdngigkeit von Anwen-

dung und Brennergewicht Gber die Federstérke defi-

niert. Finf Federstdrken stehen zur Verfigung - siehe
nachfolgende Tabelle:

Auslésekraft (N)
Federstérke Auslésekraft
X-, Y-Achse (N)  Z-Achse (N)

Abbildung 1: S 46 475
Auslenkung M 80 535
L 85 925

LL 130 1325

XL 150 1540
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Abbildung 2:
Querschnitt CAT2 Technische Daten:

Abmessungen:

Gewicht:

Auslésekraft:

Abbildung 2: Maximale Auslenkung:

Querschnitt CAT2

Ausldsung des

2.1 Zwischenflansch zur Befestigung an allen
Not-Schalters:

gdngigen Robotertypen

2.2 Schaltereinheit mit griner LED-Leuchte als
optische Funktionsanzeige zur schnellen
Fehleranalyse

2.3 Druckfeder, verfiigbar in verschiedenen

Rickstellgenavigkeit:

Federstdrken fir unterschiedliche Brenner Belastbarkeit der

bzw. Gewichte
2.4 Befestigungsschrauben, geschiitzt fir einen
schnellen Servicetausch

Sicherheitsabschaltung:

Roboterhalterung CAT2 und CAT2-HL

EckmafBe 75 mm; Schlisselweite 65 mm;
Hohe 87 mm (Roboterflansch bis Ausléseflansch)
ca. 650 g
ca. 850 g (inkl. Halter und Flansch)
siehe Auslenkungsdarstellung (Abbildung 1)
(bei 300 mm Abstand zum Roboterflansch)
— Auslenkung in X- und Y-Richtung
ie nach Feder 10-14°
— Auslenkung in ZRichtung je nach Feder 4-8 mm

— Drehung um Z-Achse 0,5°-1°

— Auslenkung in X- und Y-Richtung ca. 1,5°
— Auslenkung in ZRichtung ca. 0,5-1 mm
<+/- 0,04 mm

(bei 300 mm Abstand zum Roboterflansch)

24 V DC, max. 100 mA




Roboterhalterung ,,CAT2” und ,,CAT2-HL”
Roboterhalterung, Halter & Zwischenflansche

Roboterhalterung
CAT2-HL und CAT2

Halter & Zubehor

Zwischenflansche
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Beschreibung

1 Roboterhalterung CAT2-HL (M)
Roboterhalterung CAT2-HL (L)
Roboterhalterung CAT2-HL (XL)

2 Roboterhalterung CAT2 (S) kpl.!
Roboterhalterung CAT2 (M) kpl.!
Roboterhalterung CAT2 (L) kpl.!
Roboterhalterung CAT2 (LL) kpl.!
Roboterhalterung CAT2 (XL) kpl.!
Roboterhalterung CAT2 (S)
Roboterhalterung CAT2 (M)
Roboterhalterung CAT2 (L)
Roboterhalterung CAT2 (LL)
Roboterhalterung CAT2 (XL)

Bestell-Nr.
780.2042
780.2041
780.2040
780.2131
780.2100
780.2121
780.2118
780.2132
780.2031
780.2001
780.2021
780.2038
780.2032

! kpl. mit Halter (780.0202) und Spiralkabel (780.0201)

Beschreibung Bestell-Nr.
B 8 Halter CAT2-HL 780.0323
" B 4 Halter CAT2 780.0202
: o. Abb. Spiralkabel kpl. 780.0201
l - ‘ o. Abb. Universal TCP Check Tool  780.0204.1
E fisr CAT2
¥ o o. Abb. Schutzhillle CAT2 780.0261
4 o. Abb. Brennerhalter
(siehe entsprechendes Kapitel)
Beschreibung Ausfihrung Ausfihrung
Kunststoff Aluminium
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
ISO 9409-1-A31,5 780.0632 780.0532
ISO 9409-1-A40 780.0604 780.0504
ISO 9409-1-A50 780.0603 780.0503
ISO 9409-1-A63 780.0614 780.0514.1
ISO 9409-1-A80 780.0607 780.0507
ISO 9409-1-A100 780.0649 780.0549
ISO 9409-1-A125 780.0630 780.0530

Zwischenflansche sind fir alle géngigen SchweiBroboter lieferbar.

Bitte geben Sie den Robotertyp an.

Achtung!

Die MIG/MAG-Schwei3brenner der Produktserie ABIROB® A aus technischen Griinden immer mit

Kunststoffzwischenflansch einsetzen!



Roboter-Peripherie
Roboterhalterung ,, iCAT”

Sicherheit & Beweglichkeit in perfekter Symbiose ...

Einsatzgebiet:
iCAT - die Roboterhalterung fiir Schweifiroboter der neuesten Generation mit Bei allen Anwendungen, fiir die eine mechanische
integrierter Schlauchpaketfihrung bietet einen hohen Grad an Sicherheit und Abschaltung benétigt wird

Beweglichkeit fir luft- und flissiggekihlte SchweiBbrenner.

Im Falle einer Kollision des Schweif3brenners mit dem Werkstiick erfolgt eine
mechanische Auslenkung um bis zu 10°. Hierbei Gbernimmt die iCAT eine ,Puffer-
funktion”, um Schéden an Schweif3brenner, Peripherie und Roboter zu vermeiden.
Zusétzliche Sicherheit bietet die integrierte Abschaltsicherung der iCAT, die den
Roboter bei einem ,Crash” sofort stoppt.

Argumente, die fir sich sprechen:

B Extrem torsionsbestéindiges Schlauchpaket - Gber 400° (+/- 200°) drehbar

B Sicherheit & optimale Anlagenverfigbarkeit aufgrund hoher Riickstell-
genavigkeit

B Reproduzierbarkeit & hohe Lebensdauer durch robusten, einfachen Aufbau

B Hohe Flexibilitat und optimale Bauteilzugénglichkeit

B Reduzierung der Wartungskosten dank Montagefreundlichkeit und einfacher
Handhabung

B Hochste Zuverlassigkeit bietet der umfassende Schutz gegen Staub und
SchweiBspritzer

B Zusatz-Feature:
Optionale Ausblasfunktion durch das Schlauchpaket

4




Roboterhalterung , iCAT”
Systemuibersicht & technische Daten

Zwischenflansch

Roboterhalterung
iCAT ABIROB® A

Zwischenflansch

Roboterhalterung
iCAT ABIROB® W

Zwischenflansch ! \
Roboterhalterung A \V
iCAT ABIROB® GC

Abbildung 1:
iCAT ohne Verkleidung

-

=
Roboterhalterung
iCAT ROBO WH

Zwischenflansch

Abbildung 2:
Schnellwechselsystem
iCAT ROBO WH

Abbildung 1:
iCAT ABIROB® A ohne Verkleidung

1.1 Spannschraube fir sicheres Klemmen
des Schlauchpakets

1.2 Gewinde zum leichten Entfernen der
Schutzkappe ohne Werkzeug

1.3 Brenneraufnahme fiir die entsprechenden
Brennerhdlse der Brennersysteme ABIROB® A,
ABIROB® W, ABIROB® GC und ROBO WH
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Brennerhals
ABIROB® A 360

Brennerhals
ABIROB® W 500

::;_:

-~

Brennerhals

ABIROB® 350 GC

Brennerhals

ROBO WH W500

Abbildung 2:
Schnellwechselsystem iCAT ROBO WH

2.1 Gummidichtungen verhindern
das Eindringen von Schmutz

2.2 Werkzeug fir manuellen Brennerhals-
wechsel (Handhebel)

2.3 Integrierte Drahtabschneidefunktion
beim Brennerhalswechsel

2.4 Robustes Gehduse fir Wechselkérper

Technische Daten:

Roboterhalterung iCAT

Abmessungen:
Gewicht:
Auslésekratft:
Max. Auslenkung:

Ausldsung des
Not-Aus-Schalters:

Rickstellgenavigkeit:

Belastbarkeit der
Sicherheitsabschaltung:

Lange 162 mm

@ 90 mm

ca. 1600 g

ca. 2100 g (inkl. Zwischenflansch und Brenner)
36 N* +/- 3N

(bei 400 mm Abstand zum Roboterflansch)

— Auslenkung in X- und Y-Achse: ca. 10°

— Auslenkung in Z-Achse: ca. 4 - 8 mm

— Auslenkung in X- und YRRichtung: ca. 0,7 - 1°
— Auslenkung in Z-Richtung: ca. 0,5 - 1°
<+/-0,1 mm

(bei 300 mm Abstand zum Roboterflansch)

24 v DC, max. 100 mA

Die Leistungsdaten der Roboterhalterung in Verbindung mit den entsprechen-
den Brennerhdlsen entnehmen Sie bitte den jeweiligen Kapiteln.

* Andere Federstdrken auf Anfrage erhéltlich.




Roboterhalterung , iCAT”
Schlauchpakete fiir Hohlwellenroboter

1. Schlauchpakete mit Anschluss Gber Schnittstelle

Schlauchpaket wird mit Spannschraube

in der iCAT gesichert

o

Montagerichtung

Schnittdarstellung
Ausblasschlauch BIKOX®
(SchweiBdraht,
Schutzgas und
SchweiB3strom)

KishImittelschlauch

Steuverleitung

2. Schlauchpakete mit direktem Anschluss an iCAT

Schlauchpaket wird mit Schrauben an der iCAT befestigt

Schnittdarstellung

Ausblasschlauch

Steverleitung

Drahtfsrder-

Gasschlauch schlauch

Strom-Wasser-Kabel

1. Schlauchpakete mit Anschluss Gber Schnittstelle

Ausstattung Kihlart Leistung geeignet fur Brennertyp Optional

(bei 100% ED) ABIROB® A | ABIROB® W | ROBO | ROBO WH | wire brake
300 360|500 | 300 500|600 350 GC|300|500|600| mébglich

BIKOX® |uft 360 A CO, )
340 A Mischgas' AR A v B nein

BIKOX®-Hybridpaket mit ~ flussig 360 A CO, )

zentraler Gasfihrung? 340 A Mischgas' | = | © | ~ Y- B Y- nein

2. Schlauchpakete mit direktem Anschluss an iCAT?

Strom-Wasser-Kabel flissig 500 A Mischgas'

(einfach) - - - -\ - - a

Strom-Wasser-Kabel flissig 600 A Mischgas'

(doppelt) e - - - 19

' M21 nach DIN EN ISO 14175

2 Hinweis: Aufgrund der zentralen Gasfithrung im Schlauchpaket nicht verwendbar fir den Brennerhals ABIROB® W00
3 Hinweis: Der Durchlass der sechsten Achse am Hohlwellenroboter muss mindestens 45 mm betragen
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Roboterhalterung , iCAT”
Bestellhilfe fir Hohlwellen-Schlauchpakete

Langenbestimmung Schlauchpakete

Drahtvorschub

Roboterflansch

MaB X" fiir Langenbestimmung

Drahtvorschub-Halterung

Ansicht maschinenseitiger Anschluss

Hinweis:

Wichtig fiir die Konfiguration des Schlauchpaketes ist die korrekte
Angabe der Anschlisse wie z.B. Steuerleitungsstecker, Anschlisse fir
KihImittelschlduche, Ausblasen, etc.

Ansicht Drahtvorschub-Halterung
(Ansicht von unten)

N\

Hinweis:

Fir die Léngenbestimmung sollte der Vorschub in der Mitte der Lang-
16cher positioniert sein, damit die Schlauchpaketléinge geniigend
Spielraum aufweist.

Wichtige Angaben
fir die Bestellung
von Hohlwellen-
Schlauchpaketen
(bitte ausfiillen):

1. Allgemeine Angaben:

Robotertyp und Hersteller:

Vorschubtyp und Hersteller:

Brennersystem (z.B. ABIROB® A):

Steverleitungsstecker (z.B. Amphenol, offen, etc. ...):

MaB X" Schlauchpaket (siehe oben)

2. Gewiinschte Zusatzfunktionen:

[] Ausblasfunktion [1 Gasdiisensensor

3. Sonstige Informationen:

[ Wire Brake [ Drahtvorlauf-Taster




Roboterhalterung , iCAT”
Roboterhalterung & Zwischenflansche

Roboterhalterung
iCAT

Zwischenflansche
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iCAT
ABIROB® A
iCAT
ABIROB® W
iCAT
ABIROB® GC E
T = ;
.
icar Il kEdleses= 1L oAl a
ROBO WH S E
—
Beschreibung Bestell-Nr.
Roboterhalterung iCAT ABIROB® A kpl. 780.3101.1
Roboterhalterung iCAT ABIROB® W kpl. 780.3130.1
Roboterhalterung iCAT ABIROB® GC kpl. 780.3110.1
Roboterhalterung iCAT ROBO WH 780.3150.1
Bitte beachten Sie: Die entsprechenden Brennerhdlse finden Sie in den jeweiligen Kapiteln ab Seite 7.
Typ Beschreibung Bestell-Nr.
: Zwischenflansch fir EAT400N / SSA 2000 780.0575.1
N YASKAWA® oder EAT900N
" Zwischenflansch fiir ABB® IRB 1600 ID 780.0589.1
A Zwischenflansch fir KUKA® KR5 Arc HW 780.0590.1
" Zwischenflansch fir FANUC®  Arc Mate iC Series 780.0583.1
Zwischenflansch fir OTC® All B4 oder AlIX B4L 780.0696.1

Zwischenflansche fiir andere Schweifroboter auf Anfrage. Bitte geben Sie den Robotertyp an.




Roboterhalterung , iCAT”
FGhrungsspiralen & Zubehér

Fihrungsspiralen Typ fir Anschlusstyp! Draht-@ bisL=2,2m bislL=3,6 m
Spirale Stahl  ABICOR BINZEL® Euro-Zentralanschluss @1,0-1,2 - 124.0146.1
Spirale Stahl  Fronius® @1,0-1,2 124.0174 -
Spirale Stahl ~ OTC® 21,0-1,2 124.0166 -
Spirale Stahl  Panasonic® @1,0-1,2 124.0164 -

' Fishrungsspiralen fir weitere Anschlusstypen erhalten Sie auf Anfrage.

Zubehor

F —

Beschreibung Bestell-Nr.
1 Einziehhilfe (fir eine einfache Schlauchpaketmontage) 980.2153
o.Abb.  Wellschlauchklemme kpl. (fir KUKA® KR5 arc HW) 400.1407.1
Wellschlauchklemme kpl. (fir KUKA® KR16 arc HW) 400.1428.1
Wellschlauchklemme kpl. (fir YASKAWA® EA 1400 / EA 1900) 400.1153.1
Wellschlauchklemme kpl. (fir OTC® Almega Ax V4) 400.1363.1
Wellschlauchklemme kpl. (fir REIS® RV 20/30) 400.1360.1
o.Abb.  Schutzschlauch (Ldngenangabe erforderlich) 109.0074
o.Abb.  Wellschlauchendstiick 500.0453

o.Abb.  Schutzhaube (fiir iCAT) 191.0117




Notizen




Roboter-Peripherie
Roboterhalterung ,,iSTM”

T =7

§ o ————

7

Robust und stabil im schlanken Design ...

iSTM - die Roboterhalterung fiir die Schweifroboter mit zentraler Medien-
fihrung durch die sechste Achse bietet einen hohen Grad an Sicherheit und
Flexibilitat fir luft- und flissiggekihlte Schweif3brenner.

Das iSTM-System kann in Verbindung mit den bewdhrten ABICOR BINZEL
Brennerhdlsen der Brennerserien ABIROB® A, ABIROB® W und ABIROB® GC
genutzt werden. Das schlanke aber robuste und stabile Design reduziert die
Wartungskosten dank einfachster Handhabung und Montagefreundlichkeit.

Die Roboterhalterung wurde speziell fir Hohlwellenroboter mit integrierter
Kollisionssoftware entwickelt.

Argumente, die fir sich sprechen:
B Extrem torsionsbesténdige Schlauchpaket - um 400° (+/- 200°) drehbar
B Hohe Flexibilitat und optimale Bauteilzugénglichkeit
B Hochste Zuverl@ssigkeit durch umfassenden Schutz gegen Staub
und SchweiBspritzer
B Zusatz-Feature:
Optionale Ausblas- und Einsprishfunktion durch das Schlauchpaket

AT

Einsatzgebiet:
Hohlwellen-Schweiflroboter mit integrierter
Kollisionssoftware
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Roboterhalterung ,iSTM”
Systemuibersicht & technische Daten

Zwischenflansch fir Fanuc®-Roboter

Roboterhalterung
iSTM ABIROB® A

Zwischenflansch
mit integrierter
Schlauchklemme

Roboterhalterung
iSTM ABIROB® W

Zwischenflansch
fir ABB®-Roboter

Wellschlauchklemme

Roboterhalterung
iSTM ABIROB® GC

Abbildung 1:
Version Fanuc®

Abbildung 2:
Version ABB®

Abbildung 1:

Abbildung 2:
Version Fanuc® mit iSTM ABIROB® GC Version ABB® mit iSTM ABIROB® W

1.1 Zwischenflansch mit integrierter 2.1 Wellschlauchklemme fir ABB®-Roboter
Schlauchklemme 2.2 Zwischenflansch fir ABB®-Roboter

1.2 Zwischenflansch fir Fanuc®-Roboter 2.3 Roboterhalterung iSTM ABIROB® W

1.3 Roboterhalterung iSTM ABIROB® GC



Brennerhals
ABIROB® A 360

Brennerhals

ABIROB® W 500

Brennerhals
ABIROB® 350 GC

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Abmessungen: Lange 109 mm
@ 73 mm
Gewicht:
Abbildung 3: — ohne Brennerhals: ca.900 g
iSTM offen — mit ABIROB® A 300 ca. 1200 g

— mit ABIROB® A 360 ca. 1200 g
— mit ABIROB® A 500 ca. 1200 g I
Abbildung 3: — mit ABIROB® W 500 ca. 1500 g
iSTM offen — mit ABIROB® 350 GC ca. 1200 g

3.2 Spannschraube fir sicheren Halt des
Schlauchpaketes

3.3 Kontrolléffnung zur Uberpriifung der
korrekten Position des Schlauchpaketes




Roboterhalterung ,iSTM”
Schlauchpakete fiir Hohlwellenroboter

1. Schlauchpakete mit Anschluss Gber Schnittstelle Schnittdarstellung
Ausblasschlauch BIKOX®
Schlauchpaket wird mit Spannschraube (Schweif3draht,
in der iSTM gesichert Schutzgas und
Schweif3strom)

Wasserschlauch

TR

Montagerichtung

Steuverleitung

2. Schlauchpakete mit direktem Anschluss an iSTM Schnittdarstellung

Ausblasschlauch

Steverleitung

iSTM wird mit Schrauben am Roboter befestigt

|
W=

Montagerichtung

Drahtfsrder-
schlauch

Gasschlauch

Strom-Wasser-Kabel

1. Schlauchpakete mit Anschluss Gber Schnittstelle

Ausstattung Kihlart Leistung geeignet fur Brennertyp Optional

(bei 100% ED) | ABIROB® A | ABIROB®W | ROBO | ROBO WH | wire brake
300 360|500 | 300 500|600 350 GC|300|500|600| mébglich
BIKOX® |uft 360 A CO, )
340 A Mischgas' AR A v B nein
BIKOX®-Hybridpaket mit ~ flussig 360 A CO, )
zentraler Gasfihrung? 340 A Mischgas' | = | © | ~ Y- B Y- nein
2. Schlauchpakete mit direktem Anschluss an iSTM3
Strom-Wasser-Kabel flissig 500 A Mischgas' .
(einfach) - - - -\ - - a
Strom-Wasser-Kabel flissig 600 A Mischgas'
(doppelt) e B - -7 19

' M21 nach DIN EN ISO 14175
2 Hinweis: Aufgrund der zentralen Gasfithrung im Schlauchpaket nicht verwendbar fir den Brennerhals ABIROB® W00
3 Hinweis: Der Durchlass der sechsten bzw. vordersten Achse am Hohlwellenroboter muss mindestens 45 mm betragen
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Roboterhalterung ,,iSTM”
Bestellhilfe fir Hohlwellen-Schlauchpakete

Langenbestimmung Schlauchpakete

Drahtvorschub

Roboterflansch

MaB X" fir Langenbestimmung

Drahtvorschub-Halterung

Ansicht maschinenseitiger Anschluss

Hinweis:

Wichtig fiir die Konfiguration des Schlauchpaketes ist die korrekte
Angabe der Anschlisse wie z.B. Steuerleitungsstecker, Anschlisse fir
KihImittelschlduche, Ausblasen, etc.

Ansicht Drahtvorschub-Halterung
(Ansicht von unten)

N\

Hinweis:

Fir die Léngenbestimmung sollte der Vorschub in der Mitte der Lang-
lécher positioniert sein, damit die Schlauchpaketlénge geniigend
Spielraum aufweist.

Wichtige Angaben
fir die Bestellung
von Hohlwellen-
Schlauchpaketen
(bitte ausfiillen):

1. Allgemeine Angaben:

Robotertyp und -hersteller:

Vorschubtyp und -hersteller:

Brennersystem (z.B. ABIROB® A):

Steverleitungsstecker (z.B. Amphenol, offen, etc. ...):

MaB X" Schlauchpaket (siehe oben)

2. Gewiinschte Zusatzfunktionen:

[] Ausblasfunktion [1 Gasdiisensensor

3. Sonstige Informationen:

[ Wire Brake [ Drahtvorlauf-Taster




Roboterhalterung ,iSTM”
Roboterhalterung & Zwischenflansche

Roboterhalterung
iSTM

Zwischenflansche
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iSTM {
ABIROB® A

<

iSTM
ABIROB® W

iSTM I S
ABIROB® GC -

Beschreibung Bestell-Nr.
Roboterhalterung iSTM ABIROB® A kpl. 780.3200
Roboterhalterung iSTM ABIROB® W kpl. 780.3210
Roboterhalterung iSTM ABIROB® GC kpl. 780.3230

Bitte beachten Sie: Die entsprechenden Brennerhdlse finden Sie in den jeweiligen Kapiteln ab Seite 7.

1 2
Typ Beschreibung Bestell-Nr.
1 Zwischenflansch fiir ABB® ABB® IRB 1600 ID 780.0678
2 Wellschlauchklemme ABB® IRB 1600 ID 400.1194.1
3 Zwischenflansch fir Fanuc® Fanuc® Arc Mate iC Series 780.0680
4 Zwischenflansch mit integrierter Schlauchklemme Fanuc® Arc Mate iC Series 780.3220.1

Zwischenflansche fir andere Schweifroboter auf Anfrage. Bitte geben Sie den Robotertyp an.




Roboterhalterung ,iSTM”
FGhrungsspiralen & Zubehor

Fihrungsspiralen Typ for Anschlusstyp! Draht-@ bisL=2,0m
Spirale Stahl  ABICOR BINZEL® Euro-Zentralanschluss @1,0-1,2 124.0145.1
Spirale Stahl  Fronius® @1,0-1,2 124.0174
Spirale Stahl ~ OTC® @1,0-1,2 1240165
Spirale Stahl  Panasonic® @1,0-1,2 124.0163.1

! Fihrungsspiralen fiir weitere Anschlusstypen erhalten Sie auf Anfrage.

Zubehor

Beschreibung Bestell-Nr.
1 Einziehhilfe (fir eine einfache Schlauchpaketmontage) 980.2030
o.Abb.  Schutzschlauch (Léngenangabe erforderlich) 109.0074

o. Abb.  Wellschlauchendstiick 500.0453




Notizen
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Roboter-Peripherie
TCP-Programmierhilfe ,,ABIDOT”

Roboter-Programmierung auf den Punkt ...

Die Programmierhilfe ABIDOT wird fir den Programmiervorgang einfach anstelle
der Gasdiise auf den Roboterbrenner aufgeschraubt. Vier Laserpunkte projezieren
véllig beriihrungslos den Stick-Out des Drahtes auf das Produkt. Probleme, wie
etwa das Abknicken des Drahtes bei Kontakt mit dem Werkstiick gehéren der
Vergangenheit an. Dies vereinfacht den Programmiervorgang um ein Vielfaches.

Einsatzgebiet:
Alle géngigen Schweiroboter-Fabrikate

Der prozessbedingt notwendige Stick-Out des Drahtes - das ,freie Drahtende” -
kann am ABIDOT mit Hilfe einer Skala fest eingestellt werden. Das erméglicht
den richtigen Abstand beim Programmieren und somit den optimalen Einbrand
wiéihrend des Schweif3ens.

Der richtige TCP (Tool Center Point) ist erreicht, sobald sich die projezierten Punk-
te der vier Laserdioden in einem Punkt fokussieren - einfach clever!

Argumente, die fur sich sprechen:

B ABIDOT verkirzt deutlich die Programmierzeiten

B ABIDOT erhéht die Qualitét der Schweinéhte durch optimale Positionierung
und gleichbleibenden Abstand des Brenners zum Werkstiick

B ABIDOT reduziert die Kosten fiir Programmierzeiten und erméglicht
Einsparungen bei Nacharbeit und Qualitatskontrolle




TCP-Programmierhilfe ,,ABIDOT”
Systemuibersicht & technische Daten

Abbildung 1:
Einstellung TCP

Ladestandsanzeige

Schutzkappe

Abstand zu gering

Abstand zu grof3

Abbildung 1:
Einstellung TCP

Die optimale Brennerposition ist dann erreicht, wenn
auf dem Werkstiick nur ein einziger Punkt abgebildet
wird, zu dem sich die Strahlen der vier Laserdioden
vereinen. Bei zwei oder mehr sichtbaren Punkten ist
der Brenner entweder zu nah am Werkstiick oder zu
weit entfernt.
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Eingang USB-Ladekabel

Schalter Ein/Aus und Helligkeit

Abbildung 2:
Einstellung Stick-Out

Abbildung 2:
Einstellung Stick-Out

Der prozessbedingt notwendige Stick-Out des Drah-
tes - das ,freie Drahtende” - kann am ABIDOT mit
Hilfe einer Skala fest eingestellt werden. Das ermég-
licht den richtigen Abstand beim Programmieren und
somit den optimalen Einbrand wéhrend des Schwei-
Bens.

Technische Daten:
ABIDOT
Laser-Schutzklasse:

Input:

Output:

Schutzklasse:

Betrieb:

Ladezeit:

Betriebszeit:

Relative Luftfeuchtigkeit:
Transport & Lagerung:
Ladestation & Netzstecker:

EN 60825-1: 2007 / 2M / 670 nm / 2,5 mW
100-240V AC / 150 mA / 50-60 Hz

5V DC /500 mA

IP3X

-10°C bis +40°C

ca. 30 Minuten

ca. 7 Stunden

bis 90% bei 20°C

-10°C bis +55°C

mit Micro-USB-Anschluss




TCP-Programmierhilfe ,,ABIDOT”
Bestellubersicht

© ABIDOT Kom-

plettgerdt

inkl. Adapterhilse, Netzteil,
Ladeschale, Schutzkappe
(VE=1)

ABIDOT

ohne Adapterhiilse,
Ladegerét, Ladeschale
(VE=1)

o Adapterhiilse

(VE=1)

o Ladestation

(VE=1)

° Steckernetzteil

(VE=1)

o Schutzkappe

(VE=1)

100

Typ Bestell-Nr.
ABIDOT komplett fir A 360 837.0884.1
ABIDOT komplett fiir A 500 837.0790.1
ABIDOT komplett fiir W 500 837.0791.1
ABIDOT komplett fisr 65X TS 837.0792.1
ABIDOT komplett fir W 600 837.0793.1
ABIDOT komplett fiir ROBO 455 D 837.0944.1
ABIDOT komplett fir FRONIUS® ROBACTA 5000 837.0943.1
ABIDOT komplett fir SKS® 837.0914.1
Typ Bestell-Nr.
ABIDOT ohne Ausristung 837.0787.1

@
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Typ Bestell-Nr.
Adapterhilse fir A 360 837.0885.1
Adapterhiilse fir A 500 837.0799.1
Adapterhiilse fir W 500 837.0800.1
Adapterhilse fir 65X TS 837.0801.1
Adapterhiilse fir W 600 837.0802.1
Adapterhilse fir ROBO 455 D 837.0937.1
Adapterhiilse fir FRONIUS® ROBACTA 5000 837.0935.1
Adapterhiilse fir SKS® 837.0915.1
Typ Bestell-Nr.
Ladestation 400.1415.1
Typ Bestell-Nr.
Netzstecker mit Micro-USB-Anschluss 184.0393.1

Typ
Schutzkappe

Bestell-Nr.
400.1419.1




Roboter-Peripherie
Elektronisches Gasregelsystem ,EWR”

SchweiBnahtqualitat erhdhen - Schutzgasverbrauch reduzieren ...
Die optimale Nutzung aller Ressourcen ist die Voraussetzung firr einen dkonomi-

schen und effizienten Schweif3prozess. Oftmals finden Optimierungsméglichkeiten Robotergesteverte MIG/MAG- und WIC-
des Schutzgasverbrauchs jedoch nur wenig Beachtung. Vor allem wegen der
schwierigen Zuordnung und Messbarkeit, da Gase im Prozess nicht sichtbar und
greifbar sind.

Einsatzgebiet:

Schweif3prozesse

ABICOR BINZEL bietet nun das elekironische Gasregelsystem EWR (Electronic
Welding Regulator) an. Dieses System spart bis zu 60% Schutzgas bei gleich-
zeitig besserer Gasabdeckung! Sicher, definiert und nachvollziehbar.

Argumente, die fur sich sprechen:
Hohe Gasersparnis

Gesteigerte Prozessstabilitét

Hoéhere Standzeiten

Verringerung der Kosten fir das Handling
Standardisierte Prozesse

Weniger Nacharbeit




Elektronisches Gasregelsystem ,EWR”
Systemuibersicht & technische Daten

EWR PRO MIG/MAG

EWRPRD =

MIG RS

n‘+‘ &

s e (=}
-¥ ﬂ-uv'm
|

Mess-Shunt

Schnittstelle fir
Optionen

Netzstecker

POEICIOIN

EWRPRO ens

MIG/MAG

______________________

Adapter fir lander-
spezifische Steckdosen

Netzverbindung 230 V

Anbringung Mess-Shunt
am Plus- oder Minuspol

Verbindung Gas < EWR des Schlauchpaketes

(Gasversorgung min. 3 bar/max. 5 bar)

Verbindung EWR < Stromquelle

~Plug & Play”
Die Inbetriebnahme des EWR bedarf nur weniger Handgriffe.
Gas sparen - schnell und einfach!

Installation des EWR:
B Anschluss des EWR-Gerdtes iber die Schutzgaszuleitung und -ableitung
zwischen Gasversorgung und Stromquelle
B Anbringung Mess-Shunt an das Massekabel (am Plus- oder Minuspol des Schlauchpaketes)
B Stromversorgung iber den Netzstecker herstellen
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Abbildung 2:
Welding Monitor

Abbildung 1:
Bedienfeld EWR

Abbildung 1:
EWR Bedienfeld

1.1 LED-Leiste zum Ablesen des eingestellten
Gasdurchflusses

1.2 Taster zum Regeln des Schutzgas-Basis-
durchflusses

1.3 LEDs fir die Anzeige des Betriebsstatus

1.4 Taster EIN/AUS

1.5 Schnittstelle fir Optionen (nur bei PRO-Version)

Abbildung 2:
Welding Monitor*

2.1 Robustes Gehduse

2.2 Schnittstelle fiir USB-Stick

2.3 Touchscreen mit Bediensoftware
2.4 Anschlisse Gas Eingang/Ausgang

* Stift fur Touchscreen, USB-Stick, Netzstecker und zwei Shunts sind im Liefe-
rumfang enthalten.

e = - WRFRD =mE

MIE MEE

Technische Daten:
EWR BASIC/PRO MIG/MAG
Gewicht:

Abmessungen LxBxH:

Elektrische Anschlusswerte:
Ausgangsleerlaufmenge:
Durchflussmenge:

Ein-/Ausgangsdruck:

Shunt/Arbeitsbereich:

ca. 1,3 kg

118x148x58 mm

24V DC, 450 mA - 750 mA
0,2-2,0 bar: 5,0-23,0 |/min
5,0-30,0 |/min

10,6-63,0 cfh

Eingangsdruck < Ausgangsdruck
2-6 bar < bis 0,6 bar
3-6 bar < bis 1,2 bar
4-6 bar < bis 2,0 bar

(Bei Driicken < 2 bar schaltet sich das Gerdét aus.)

Shunt < Arbeitsbereich
150 A< 45-150 A
300 A < 90-300 A
500 A < 150-500 A




Elektronisches Gasregelsystem ,EWR”
Das Funktionsprinzip

Gas-Einsparung Vier Methoden = viermal sparen!

bis zu 60 % Der elekironische Schutzgasregulator EWR vereint vier innovative Gasregulierungs-Methoden. Durch das
Zusammenwirken aller vier Methoden l&sst sich Ihr Gasverbrauch wéhrend des Schweiflprozesses regulieren
und um durchschnittlich 40 % - im Idealfall sogar um bis zu 60 % - senken. Neben der Gas-Einsparung gibt
es auch weitere positive Effekte, wie zum Beispiel die Verringerung von Spritzerbildung sowie eine sicherere
Gasabdeckung beim SchweiBstart.

1. Methode: 2. Methode:
Vermeidung von Bedarfsspitzen Anpassung der Schutzgasmenge
im Anlauf an den Stromverbrauch
Der EWR regelt permanent den Gasfluss, Mit Hilfe eines Mess-Shunts erfasst der EWR den
wodurch auch im Anlauf des Schweifprozesses aktuellen Schweifstrom und regelt entsprechend
keine Bedarfsspitzen entstehen. die Gaszufuhr.
Gasvolumen (I/min) Stromstérke (A)
300
200
100
Os 30s 60s Os 30s 60s
Gasverbrauch nach herkémmlicher SchweiBmethode Verwendeter Schweifistrom
mit Bedarfsspitzen im Anlauf
Gasvolumen (I/min) Gasvolumen (I/min)
18
12
6
Os 30s 60s Os 30s 60s
Gasverbrauch mit Druckminderungsgeréten Gasverbrauch angepasst an den verwendeten
ohne Bedarfsspitzen im Anlauf SchweiB3strom durch das EWR-System
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3. Methode:

Extrem schnelle Frequenzventile

Durch extrem schnell reagierende Frequenzventile
entsteht kein Verlust von Gas zwischen den einzel-
nen Starts.

4. Methode:

Pulsieren des Schutzgases mit 60 Hz

Die 60 Hz-Pulsierung fihrt zu einer besseren
Gasabdeckung bei weniger Schutzgas und einem
stabileren Lichtbogen.

Gasvolumen (I/min)

Os 30s 60s

Vergleich des Gasverbrauchs mit und ohne EWR-System

Legende:

B Gasverbrauch ohne EWR-System

B Gasverbrauch mit EWR-System

Kein Gasverlust zwischen den einzelnen Starts

Lichtbogen/Gasstrahl
ohne Einsatz des EWR Systems

Lichtbogen/Gasstrahl
mit Einsatz des EWR Systems




Elektronisches Gasregelsystem ,EWR”
Bestelloptionen & Zubehor

Lieferumfang

EWR BASIC und Ansicht

EWR PRO EWR BASIC MIG/MAG

EWR PRO
MIG/MAG
Mess-Shunt
Schnittstelle Ansicht EWR PRO TIG
fir Optionen
Netzstecker

Komplettpaket
Typ Bestell-Nr.
EWR BASIC MIG/MAG Komplettpaket 514.0107.1
inkl. Netzstecker ohne Tastensperre (230 V)*, Mess-Shunt (300 A/5 m)
EWR PRO MIG/MAG Komplettpaket 514.1036.1
inkl. Netzstecker ohne Tastensperre (230 V)*, Mess-Shunt (300 A/5 m)
EWR BASIC MIG/MAG Komplettpaket 514.1019.1
inkl. Netzstecker ohne Tastensperre (230 V)*, Mess-Shunt (500 A/5 m)
EWR PRO MIG/MAG Komplettpaket 514.1020.1
inkl. Netzstecker ohne Tastensperre (230 V)*, Mess-Shunt (500 A/5 m)
EWR PRO TIG Komplettpaket 514.1021.1
inkl. Netzstecker ohne Tastensperre (230 V)*, Mess-Shunt (150 A/3 m)
* Alternativ zum Standard-Netzstecker ohne Tastensperre ist auch der Netzstecker mit Tastensperre fir alle Komplettpakete erhdltlich.

Zubehor und Zubehor

Optionen Typ fiir Version Bestell-Nr.
Mess-Shunt 150 A/3 m BASIC, PRO 514.1005.1
Mess-Shunt 300 A/5 m BASIC, PRO 514.1035.1
Mess-Shunt 500 A/5 m BASIC, PRO 514.1007.1
EWR-Halter BASIC, PRO 514.1008.1
Netzstecker Standard BASIC, PRO 514.1023.1
Netzstecker mit Tastensperre! BASIC, PRO 514.1014.1
Schutzabdeckung EWR BASIC, PRO 514.1029.1
Optionen fir EWR PRO MIG/MAG
EWR Gas Controller (Gasfluss-Uberwachungseinheit)? PRO 514.1004.1
EWR-Display? PRO 514.1013.1
Signalleuchte PRO 514.0126.1
Splitter PRO 514.0143.1

1 Verhindert eine ungewollte Anderung der voreingestellten Parameter

2 Signalausgabe an Roboter bei Druckabfall in der Gasleitung

3 Visualisiert den aktuellen Gasverbrauch (I/min) wéhrend des SchweifBprozesses und zeigt Fehlermeldungen an
4 Ermdglicht die Nutzung von zwei Optionen
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Elektronisches Gasregelsystem ,EWR”
Welding Monitor & Zubehor

Welding Monitor Der Welding Monitor dient zur Messung des Gas- Die mittels des Mess-Shunts Gbertragenen Mess-
flusses und der Stromstérke. Der Industriecomputer ergebnisse werden in Form von Diagrammen ange-
auf Basis von Windows® XP arbeitet autark, d. h. zeigt und kénnen zu Dokumentationszwecken abge-
véllig unabhéngig vom EWR. Die Installation erfolgt speichert werden. Uber die integrierte USB-Schnitt-
zwischen Gasversorgung und Stromquelle. stelle lassen sich die Daten einfach Gbernehmen.

Legende:
1.1 Druck in bar

1.2 Aktueller Gasdurchfluss in |/min.
1.3 Aktuelle Stromstérke

Aufzeichnung von Gasverbrauch
in Relation zur Stromstérke

Lieferumfang: Komplettpaket

B 1x Welding Monitor inkl. Touch-Stick Typ Bestell-Nr.
B 2x Mess-Shunt (300 A/3 m und 500 A/5 m) Welding Monitor 514.1001.1
B 1x Netzstecker inkl. Touch-Stick, Mess-Shunt

B 1x USB-Stick 300 A/3 m und 500 A/5 m,

Netzstecker, USB-Stick

Zubehor

Zubehér
Typ Bestell-Nr.
Transportkoffer 514.1009.1

Zum Schutz und sicheren Transport
des Welding Monitors




Notizen
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Roboter-Peripherie
Drahtférdersystem ,,MasterLiner”

Drahtférderung auf héchstem Niveau ...

Einsatzgebiet:

Mit den Produkten der MasterLiner-Reihe werden neue Maf3stébe in der Drahtfér- Robotergesteuerte MIG/MAG:, WIG-, PLASMA-
derung gesetzt. Sie bestehen aus einzelnen Segmenten, die sich jeweils um 360° und Laser-Schweifiprozesse
drehen lassen. Vier kleine Rollen in jedem der Segmente sorgen fiir eine reibungs-

lose Drahtférderung, nahezu ohne Widerstand. Hierdurch werden - z.B. bei Laser-

applikationen - bis auf den eigentlichen Masterantrieb auch iber lange Strecken

hinweg keine weiteren Drahtantriebe mehr benétigt.

Das Masterliner System gibt es in den Ausfihrungen Masterliner und
Masterliner MAXI jeweils in den Varianten HD und FLEX. Die ,flexible” FLEX-
Version - bestehend aus Wellschlauch und variablem Anschlusssystem - erméglicht
eine einfache freie Konfektionierung der Wunschlédnge sowie eine problemlose
Reparatur direkt vor Ort. Dieser Vorteil spart Zeit und damit auch Geld. Die
HD-Variante (,Heavy Duty”) ist mit einem widerstandsféhigen aramidfaserverstéirk-

ten Schutzgewebe ummantelt und wurde fir exireme Einsétze entwickelt.

Argumente, die fiir sich sprechen:

Geringe Reibungskrfte

Hohe Lebensdauer

Mittels Ultraschallbad zu reinigen

Wartungsfreies und wenig stéranfélliges Gesamtsystem

Drahtférderung iber lange Strecken und mit nur einem Antrieb méglich

Fir alle Schweif3prozesse mit Drahtzufuhr geeignet - im Besonderen fiir Laser

Einsetzbar fir alle Drahtarten

Einfacher, schneller Aufbau und Austausch durch Schnellverschluss




Drahtfordersystem ,,MasterLiner HD & FLEX”

Systemuibersicht & technische Daten

Drahtférdersystem
Masterliner FLEX

Drahtférdersystem
Masterliner HD

Abbildung 1:
Detailansicht
MasterLiner HD

Abbildung 2:
Detailansicht
MasterLiner FLEX
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Abbildung 1:
Detailansicht MasterLiner HD

1.1

Innerer Schutzmantel aus Gummi -
zusétzlicher Schutz bei hoher Flexibilitét

1.2 Masterliner mit vier Rollen pro Segment fir

minimale Reibung und besonders kurzen Ab-
stéinden zwischen den einzelnen Segmenten

1.3 Aramidfasermantel - fir besten Schutz gegen

&uBere Einflisse - dessen Fasern sehr hitze-
und feuerbestdndig sind und sich durch enorme
Festigkeit, hohe Schlagzéhigkeit, erstklassige
Bruchdehnung, gute Schwingungsdémpfung
sowie Besténdigkeit gegeniiber Séuren und
Laugen auszeichnen

Abbildung 2:
Detailansicht MasterLiner FLEX

2.1

AuBenschlauch fiir optimalen Schutz bei hoher
Flexibilitat; individuell abléngbar

2.2 Masterliner mit vier Rollen pro Segment

for minimale Reibung und besonders kurzen
Abstédnden zwischen den einzelnen Segmenten

2.3 Seite konvex (nicht laufrichtungsgebunden)
2.4 Seite konkav (nicht laufrichtungsgebunden)
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Abbildung 3:
Anschluss G 1/8”
konvex (Einzelteile)

Abbildung 4:
Anschluss G 1/8”
konkav (Einzelteile)

&

Abbildung 3:
Anschluss G 1/8” konvex (Einzelteile)

3.1

3.2
3.3
3.4

Lange Drahffihrungshilse - einfach
auswechselbar

Stabiler Messinganschluss G 1/8"
Anschluss Masterliner konvex
Endstiick fir AuBenschlauch fir einen
sauberen Abschluss

Abbildung 4:
Anschluss G 1/8” konkav (Einzelteile)

4.1

4.2
4.3
4.4

Kurze Drahtfihrungshiilse - einfach
auswechselbar

Stabiler Messinganschluss G 1/8"
Anschluss MasterLiner konkav
Endstiick fir AuBenschlauch fir einen
sauberen Abschluss

Technische Daten:
MasterLiner HD:
AuBenQ:

Draht-&:

Gewicht:

Max. empfohlene Lange:
Min. Biegeradius:
Dehnbarkeit/Zugfestigkeit:
Anschluss:

MasterLiner FLEX:
AuBen-@:

Draht-@:
Gewicht:

Max. empfohlene Lange:
Min. Biegeradius:
Dehnbarkeit/Zugfestigkeit:
Anschluss:

30,0 mm

max. 1,2 mm

ca. 400 g/m

(ohne Anschlisse, mit Aramid-Beschichtung)
250m

150 mm

1.500 N

G 1/8" und optional G 1/4" (auf Anfrage)

22,0 mm (ohne AufBenschlauch)

34,0 mm (mit AuBenschlauch)

max. 1,2 mm

ca. 250 g/m (ohne AuBenschlauch)

ca. 400 g/m (mit AuBenschlauch)

25,0m

150 mm

600 N

G 1/8" und optional G 1/4" (auf Anfrage)




Drahtfordersystem ,,MasterLiner MAXI HD & FLEX”
Systemuibersicht & technische Daten

Drahtférdersystem
Masterliner MAXI HD

Drahtfsrdersystem
Masterliner MAXI FLEX
mit Anschluss G 1/4"

Drahtférdersystem
Masterliner MAXI FLEX
mit Quickconnector-Anschluss

Abbildung 1:
Detailansicht
MasterLiner MAXI HD

Abbildung 2:
Detailansicht
MasterLiner MAXI FLEX

mit G 1/4”-Anschluss
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Abbildung 1:
Detailansicht MasterLiner MAXI HD

1.1

1.2

Innerer Schutzmantel aus Gummi -
zusétzlicher Schutz bei hoher Flexibilitat
MasterLiner MAXI mit vier Rollen pro Segment
fir minimale Reibung und besonders kurzen
Absténden zwischen den einzelnen Segmenten
Aramidfasermantel fir besten Schutz gegen
&uBere Einflisse

Abbildung 2:

Detailansicht MasterLiner MAXI FLEX

mit G 1/4”-Anschluss

2.1 AuBenschlauch fir optimalen Schutz bei hoher
Flexibilitat; individuell abléngbar

2.2 Masterliner MAXI mit vier Rollen pro Segment
for minimale Reibung und besonders kurzen
Abstédnden zwischen den einzelnen Segmenten

2.3 Anschluss G 1/4"



Technische Daten:
MasterLiner MAXI HD:

AuBen@: 32,0 mm
Draht-@: 1,2 mm bis 4,0 mm
Gewicht: ca. 540 g/m
(ohne Anschlisse, mit Aramid-Beschichtung)
Max. empfohlene Lénge: 30,0 m
Min. Biegeradius: 150 mm
Dehnbarkeit/Zugfestigkeit: 1.500 N
Abbildung 3: Anschluss: Quickconnector
Detailansicht
Quickconnector fiir MasterLiner MAXI FLEX:
MasterLiner MAXI AuBen-@: 27,0 mm (ohne AuBBenschlauch)
FLEX & HD 34,0 mm (mit AuBenschlauch)
Draht-@: 1,2 mm bis 4,0 mm
Gewicht: ca. 460 g/m (ohne AuBenschlauch)
ca. 610 g/m (mit AuBenschlauch)
Abbildung 3: Mf]x. ?mpfohlgne lénge: 30,0m
Detailansicht Quickconnector fir Min. Biegeradivs: 150

MasterLiner MAXI FLEX & HD Dehnbarkeit/Zugfestigkeit: 600 N

3.1 Anschluss Quickconnector fiir schnelle werk- Anschluss: G 1/4" oder Quickconnector
zeugfreie Montage und Demontage iiber fe-
derbeaufschlagten SchlieBmechanismus, der
durch Drehen der AuBenhiilse gegen ungewoll-

tes Abziehen gesichert werden kann
3.2 Anschluss G 1/4" fir Quickconnector




Drahtfordersystem , MasterLiner”
Kompletisets
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1. Kompletiset 2. Kompletiset 3. Komplettset 4. Komplettset
MasterLiner MasterLiner MasterLiner MasterLiner
HD FLEX MAXI HD MAXI FLEX
Anschluss: Anschluss: Anschluss: Anschluss:
G1/8" G1/8" Quickconnector G 1/4" oder Quickconnector
Eigenschaften: Eigenschaften: Eigenschaften: Eigenschaften:

Férderung von Draht- Férderung von Draht- Férderung von Draht- Individuelle und einfache Konfiguration mit zwei
stéirken bis 1,2 mm und stérken bis 1,2 mm, ein- stérken ab 1,2 mm und verschiedenen Anschlussvarianten zur Auswahl
aramidfaserverstdrkter fache Konfektionierung komfortabler Quick- sowie Férderung von Drahtstarken ab 1,2 mm

Schutz fir extreme der Wunschlédnge und connector-Anschluss
Einsatze problemlose Reparatur

1. Komplettset Typ Lénge™ Bestell-Nr.
MasterLiner HD Masterliner HD kpl. mit Anschluss G 1/8” 50m 155.0065.1
6,0m 155.0066.1

8,0m 155.0067.1

10,0 m 155.0068.1

2. Komplettset Masterliner FLEX kpl. mit Anschluss G 1/8" 50m 155.0124.1
MasterLiner FLEX 60m 155.0125.1
8,0m 155.0127.1

10,0 m 155.0129.1

3. Komplettset MasterLiner MAXI HD kpl. mit Anschluss Quickconnector 5,0m 155.0184.1
MasterLiner 6,0m 155.0185.1
MAXI HD 80m 155.0187.1
10,0 m 155.0189.1

4. Komplettset MasterLiner MAXI FLEX kpl. mit Anschluss G 1/4" 50m 155.0154.1
MasterLiner 60m 155.0155.1
MAXI FLEX 8,0m 155.0156.1
10,0 m 155.0157.1

Masterliner MAXI FLEX kpl. mit Anschluss Quickconnector 50m 155.0197.1

60m 155.0198.1

8,0m 155.0199.1

10,0 m 155.0200.1

* Andere Léngen auf Anfrage.
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Drahtfordersystem , MasterLiner”
Einzelteile zur individuellen Konfiguration

Einzelteile zur

Messinganschluss

individuellen G1/8"

Konfiguration

der MasterLiner

Systeme
1

Einzelteile Nr. Typ Bestell-Nr.

MasterLiner HD! 1 Endstiick fir Masterliner HD 155.0092.1

Einzelteile 2 Masterliner Basis (50 m Gebinde)? 155.0096.50

MasterLiner FLEX 3 Messinganschluss G 1/8" (ohne O-Ring) 155.0089.1

O-Ring fiir Messinganschluss 155.0093.5

4 Anschluss konvex 155.0091.1
5 Anschluss konkav 155.0095.1
6 Drahtfihrungsrohr fir Anschluss konvex 155.0087.1
7 Drahtfihrungsrohr fir Anschluss konkav 155.0088.1
8 Endstiick fir AuBBenschlauch 155.0090.1
9 AuBenschlauch (50 m Gebinde) 109.0076
0. Abb. Klettband, blau, T m 191.0128.1

Einzelteile 9 AuBenschlauch (50 m Gebinde) 109.0076

MasterLiner 10 Masterliner MAXI Basis (50 m Gebinde)? 155.0141.50

MAXI FLEX 11 Anschluss G 1/4" kpl. 155.0147.1
12 Anschluss Quickconnector kpl. 155.0195.1

! Die Masterliner HD Varianten sind ausschlieBlich in konfektionierten Léngen erhéltlich.
2 Andere Léngen auf Anfrage.




Drahtférdersystem , MasterLiner”
Anschlisse

1

1 2 3
Einlaufrohr Einlaufnippel
MF-1 G 1/4" MF-1/Masterliner
SR et |
Hilse M9x0,75 mm
4 5 6 7

Anschluss MasterLiner < Drahtvorschub

Nr. Beschreibung Bestell-Nr.

1 Anschluss G 1/4" fir Quickconnector 155.0167.1

0. Abb. Anschluss G 1/4", 11,5 mm (passend z.B. fir EWM®) 783.5208.1
Anschluss G 1/4", 12,2 mm (passend z.B. fiir Lincoln®) 155.0084.1
Anschluss G 1/4", 13,0 mm (passend z.B. fiir Fronius®) 783.5209.1

2 Schnellkupplung G 1/4" kpl. 783.5207.1

3 Adapter G 1/4" auf Quickconnector (passend z.B. fir Fronius® oder Parker®) 155.0159.1

o. Abb. Drahteinlauf Masterliner auf MF-1 783.5222.1
Drahteinlauf G 1/4" auf M-Drive 155.0158.1
Einlaufrohr G 1/4" auf M-Drive 155.0161.1

Anschluss MasterLiner < Masterfeeder MF-1

o. Abb. Einlaufrohr MF-1 G 1/8" 881.1253.1

4 Einlaufrohr MF-1 G 1/4" 155.0160.1
Einlaufnippel MF-1/Masterliner 131.0035.1
Hilse M9x0,75 mm (fir Einlaufrohr MF-1) 881.1096.1

Anschluss MasterLiner FLEX/MAXI FLEX < Drahtfass

0. Abb. Anschluss PG29 fiir Haube' 155.0103.1
Uberwurfmutter PG29 155.0106.1

Anschluss Masterliner < Drahtfass mit Schnellkupplung

5 Anschluss an Haube G 1/4" 783.5205.1

2 Schnellkupplung G 1/4" kpl. 783.5207.1

6 Adapter Masterliner G 1/8” auf Anschluss G 1/4" 783.5233.1
Adapter Masterliner MAXI G 1/4" auf Anschluss G 1/4" 155.0162.1

Anschluss MasterLiner MAXI mit Quickconnector < Drahtfass

7 Masterliner MAXI HD/FLEX Fassanschluss kpl. 155.0171.1

' Nur fir Masterliner HD - Klemmung durch Gummi direkt auf dem Aramid-AuBengewebe.
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Drahtfordersystem , MasterLiner”
Zubehor

Drahtende-Sensor
Der Drahtende-Sensor - zwischen Drahtfass und Draht-Auslauf

Drahtférderschlauch (z.B. Masterliner) platziert -

signalisiert ein bevorstehendes Ausgehen des
Drahtes im Drahtfass. Dank einfachem und beriih-
rungslosem Erkennen des Drahtendes und deut-
licher LED-Anzeige kann ein rechtzeitiger Ersatz LED-Anzeige
des Drahtfasses erfolgen. Die Intensitét der Emp-

Laufrichtung des Drahtes

findlichkeit lasst sich durch Potentiometer stufen-
los einstellen und garantiert einfachste

Handhabung.

Technische Daten: S

Ringdurchmesser: &5 mm v Drahtende-Sensor
Versorgungsspannung: 10-30 Volt monter
Strombelastbarkeit: max. 200 mA

Stromaufnahme: <15mA 24V DC

Temperaturbereich: -20 bis +60°C Typ Bestell-Nr.
Schutzart: IP 65 Drahtende-Sensor mit LED-Anzeige 881.3225.1
Stecker: H(M12) Steuerleitung (10m) 101.0168.1
Einfadelhilfe

Die Einfadelhilfe sorgt fir ein schnelles und un-
kompliziertes Einfédeln des Drahtes direkt aus
dem Drahtfass in den Drahtférderschlauch. Ein
manuelles und zeitaufwéndiges Einféadeln entféllt.

Empfehlenswert gerade bei léingeren Distanzen.
Uber die Anschlusskupplungen wird eine schnelle,

Laufrichtung des Drahtes

unkomplizierte Integration in das jeweilige Draht-
fsrdersystem erméglicht. Die Einfédelhilfe muss
nach dem Einfédelvorgang bei gedffneter Ge-
gendruckrolle im Drahtférdersystem verbleiben.

Offene Darstellung

Typ Bestell-Nr.
Einfadelhilfe 881.3238.1
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2 Schritt 1: Schritt 2: Schritt 3: Schritt 4: Schritt 5:
3 Draht einfédeln Anpressdruck einstellen Draht mithilfe eines Antriebsrolle entfernen Wippe mit Gehdusedeckel
Akku-Schraubers férdern und aussen befestigen fixieren
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Drahtférdersystem , MasterLiner”
Lédngen- und Schnittdarstellungen

Drahtférdersystem
MasterLiner HD mit
Anschluss G 1/8”

Langendarstellung

D 27 mm
@ 30 mm

euE @&ED

Gesamtlénge (Nennmaf3)

Schnittdarstellung

7 R
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Drahtférdersystem N
MasterLiner FLEX Lingendarstellung
mit Anschluss
G1/8” o/
Zuschnittldnge AuBenschlauch €
3
Gesamtlédnge (Nennmaf3) g

Schnittdarstellung

Zuschnittlénge Masterliner




Drahtfordersystem ,, MasterLiner MAXI”
Ldngen- und Schnittdarstellungen

Drahtférdersystem .
MasterLiner MAXI Léngendarstellung
HD mit Anschluss
Quickconnector
Gesamtlédnge (Nennmaf)
Schnittdarstellung
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Drahtférdersystem N
MasterLiner MAXI Langendarstellung
FLEX mit Anschluss
o (IR
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Gesamtlénge (Nennmaf)
Schnittdarstellung
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Zuschnittlénge Aussenschlauch
Zuschnittlénge Masterliner
Drahtférdersystem .
MasterLiner MAXI Langendarstellung
FLEX mit Anschluss y T
Quickconnector II S
Gesamtlénge (Nennmaf)
Schnittdarstellung
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Zuschnittlénge Aussenschlauch
Zuschnittléinge Masterliner




Notizen
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Roboter-Peripherie
Brennerreinigungsstation ,BRS”

Connect & Clean ...

ABICOR BINZEL Brennerreinigungsstationen - die Komplettldsungen fiir die
zuverl@ssige, automatische Wartung von Brennerképfen. Schnell und einfach

installiert, eben ,Connect & Clean ...", stehen die kompakten Brennerreinigungs-

stationen BRS fir hohe Zuverldssigkeit. Kombiniert in einer Station garantieren
gleich drei Systeme zeitoptimierte Abléufe und eine Steigerung der Anlagenver-
figbarkeit. Viele weitere Features wie Montagesténder und Schmutzwanne re-
duzieren die Installationskosten.

1. Brennerreinigungsstation

B Prazise und effektive Reinigung fir nahezu alle Roboterschweif3brenner

B Bewdhrtes Fréserprinzip auch bei starker Spritzeranhaftung

B Eine prazise Klemmung der Gasdise fixiert den Brenner wéhrend des
Reinigungsvorgangs

2. Frontinjektor ,TMS-VI1”

B Gezieltes, sparsames Einsprithen von Antihaftmittel reduziert die Schweif3-
spritzeranhaftung und verléngert die Wartungsintervalle

B Sauberes Umfeld durch gekapselte Einsprishdise und Auffangbehélter
fir verschmutztes Restdl

3. Drahtabschneidevorrichtung ,DAV*
B Die kombinierte Klemm- und Scherenwirkung garantiert eine prézise
Schneidequalitét und sichert optimale Ziindeigenschaften sowie exakte

TCP-Vermessung
B Hohe Lebensdauer durch robuste Bauweise
B Prazise Drahtlénge nach dem Abschneiden fir fouch sensing

Einsatzgebiet:
MIG/MAG-SchweiBBbrenner aller géngigen
Fabrikate




Brennerreinigungsstation ,,BRS”
Systemuibersicht & technische Daten

Brennerreinigungsstation BRS-CC

__________________________________

Antispritzermittel
(1 Liter)

Abbildung 1:
Detailansicht
BRS-FP

Stéinder

Abbildung 2:
Rickansicht BRS-CC

Abbildung 1: Abbildung 2:
Detailansicht BRS-FP Rickansicht BRS-CC
1.1 Funktionsplatine (innenliegend) 2.1 Abdeckhaube

fir programmierte Arbeitsabl&ufe 2.2 Prifspitze
1.2 Spannbacken 2.3 Injektor fir gezieltes und sparsames Einsprithen
1.3 Fraser fir verschiedene Brennerfabrikate von Antihaftmittel zur Reduktion von Schweif3-
1.4 Fraseraufnahme auswechselbar spritzeranhaftung und Verldngerung der War-
1.5 Fihrungsschlitten, Hub 50 mm tungsintervalle

122



Technische Daten:
Allgemeine Daten

Gesamtgewicht: ca. 16 kg (inkl. TMS-VI und DAV)
Umgebungstemperatur:  + 5°C bis + 50°C

Luftverbrauch: ca. 380 |/min.

Pneumatikmotor

(Nenndrehzahl): — mit gedlter Luft: ca. 650 U/min.

— mit ungedlter Luft: ca. 550 U/min.

Pneumatikanschluss - Verteilerblock

Druckluftanschluss: Gl/4
Lichte Weite: min. & 6 mm
Abbildung 3: Nenndruck: 6 bar
Detailansicht Arbeitsdruck: 6-8 bar
BRS-CC
Elektrik - Klemmblock
Ansteuerung: 4 Eingéinge zur Ansteuerung der 5/2-Wegeventile
Abbildung 3: Ansteuerspannung: 24V DC
Detailansicht BRS-CC Leistungsaufnahme: 4,5W
Ausgénge: 1 Ausgang von indukt. N&herungsschalter SchliefBer
3.1 Prisma fiir verschiedene Brenner- / (pnp)
Gasdisentypen Betriebsspannung: 10 - 30V DC
3.2 Drahtabschneidevorrichtung ,DAV” fiir ein Zulassige Restwelligkeit:  Vss < 10%
konstant freies Drahtende und bessere Zind- Dauerstrom: max. 200 mA
eigenschaften durch das Abschneiden der Stromaufnahme: ca. 4 mA (24 V)
SchweiBBperle bzw. der Oxydschicht am Spannungsabfall: ca. 1,2 V(200 mA)
Drahtanfang
3.3 Auffangwanne fir Schmutz und Drahtabschnitt Frontinjektor , TMS-Vi”
Behadlterinhalt: 1 Liter

Drahtabschneidevorrichtung ,DAV”
Schnittleistung bei 6 bar: — Massivdraht: bis 1,6 mm

— Filldraht: bis 3,2 mm
Schneidezeit: 0,5 sek.




Brennerreinigungsstation ,,BRS”

BestellUbersicht

Brennerreinigungs-
stationen ,,BRS*

Typ
BRS-CC kpl.
BRS-CC
BRS-CC
BRS-CC
BRS-LC
BRS-FP

Beschreibung

mit DAV / mit Sténder
ohne DAV / mit Sténder
mit DAV / ohne Stéinder
Standard (ohne Zubehér)
Standard (ohne Zubehér)
Standard (ohne Zubehér)

Bestell-Nr.
831.0490
831.0550
831.0580
831.0570
831.0300
831.0260
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Brennerreinigungsstation ,BRS”

Zubehor

Frontinjektor
»TMS-VI“

Drahtabschneide-
vorrichtung ,,DAV”

Technische Daten:
Pneumatikanschluss
Arbeitsdruck:

Druckluftanschluss:

5-10 bar
Lichte Weite @ 4 mm

5/2 Wegeventil
Druckluftanschluss: G1/8"”
Nenndurchfluss: ca. 650 |/min.
Ansteuerung: 24V DC

Imax.< 1,1 A

I nenn. =220 mA
Beschreibung Bestell-Nr.
Frontinjektor ,TMS-VI” 830.1110
Magnetventil* vorgesteuert (NW 10) 24 V DC / 42 V AC 832.0005
Antispritzerschutzmittel 1 Liter 192.0056

*Optional fir Ausblasfunktion durch das Schlauchpaket.

Technische Daten:

Drahtabschneidevorrichtung ,,DAV”

Arbeitsdruck: 6-8 bar

Druckluftanschluss: Lichte Weite @ 4 mm

Schneidleistung bei 6 bar:  Massivdraht 1,6 mm
Filldraht 3,2 mm

Gewicht: 2700 g

Anbauset

bestehend aus: 5/2 Wegeventil, Gerdtesteckdose,

Verschraubungen, Kunststoffrohr (1 m) und Schalldémpfer

Arbeitsdruck: 6-8 bar
Druckluftanschluss: G1/8"
Nenndurchfluss: ca. 650 |/min.
Ansteuverung: 24V DC

Imax.<1,T A

| nenn. =220 mA
Gewicht: 265 g
Beschreibung Bestell-Nr.
Drahtabschneidevorrichtung ,DAV” kpl. 839.0020
Ersatzmesser 839.0024
Ersatzbacken 839.0026
Anbauset 839.0035.1




Brennerreinigungsstation ,BRS”
Fraser & Spannprismen

Brennerserie ABIROB® 350 GC

Brennertyp mit Gasdiise AuBen-@ NW Lidnge mit Stromdiise Spannprisma Fraser
Typ (mm) (mm) (mm) Typ GroBe Bestell-Nr. Bestell-Nr.
ABIROB® 350 GC 145.0557 20,0 15,5 89,5 Mé D8 831.0313 831.0491.1
145.0558 20,0 12,0 89,5 Mé @8 831.0313 831.0555.1
145.0573 20,0 13,0 89,5 Mé 8 831.0313 831.0420.1
Brennerserie ABIROB® A
ABIROB® A300 145.0671.5 22,0 14,4 36,0 Mé @8 831.0371 831.0709.1
ABIROB® A360 145.0599 22,0 12,0 68,0 Mé 8 831.0371 831.0604.1
145.0600 22,0 12,0 70,0 Mé @8 831.0371 831.0604.1
145.0601 22,0 12,0 65,0 Mé @8 831.0371 831.0604.1
145.0595 22,0 14,0 68,0 Mé D8 831.0371 831.0592.1
145.0596 22,0 14,0 70,0 Mé @8 831.0371 831.0618.1
145.0597 22,0 14,0 65,0 M6 D8 831.0371 831.0593.1
145.0618 22,0 14,0 68,0 Mé D8 831.0371 831.0592.1
145.0619 22,0 14,0 65,0 Mé @8 831.0371 831.0593.1
145.0592 22,0 16,0 68,0 Mé 8 831.0371 831.0487.1
145.0593 22,0 16,0 70,0 Mé @8 831.0371 831.0487.1
145.0594 22,0 16,0 65,0 Mé @8 831.0371 831.0589.1
ABIROB® A500 145.0589 28,0 13,0 75,0 Mé @8 831.0318 831.0180.1
145.0590 28,0 13,0 77,0 Mé @8 831.0318 831.0180.1
145.0591 28,0 13,0 72,0 Mé D8 831.0318 831.0169.1
145.0586 28,0 14,0 75,0 Mé @8 831.0318 831.0592.1
145.0587 28,0 14,0 77,0 M6 @8 831.0318 831.0618.1
145.0588 28,0 14,0 72,0 Mé D8 831.0318 831.0593.1
145.0580 28,0 16,0 75,0 M8 @10 831.0318 831.0488.1
145.0581 28,0 16,0 77,0 M8 210 831.0318 831.0488.1
145.0582 28,0 16,0 72,0 M8 @10 831.0318 831.0591.1
145.0583 28,0 16,0 75,0 M8 @10 831.0318 831.0488.1
145.0584 28,0 16,0 77,0 M8 @10 831.0318 831.0488.1
145.0585 28,0 16,0 72,0 Mé @8 831.0318 831.0591.1
Brennerserie ABIROB® W
ABIROB® W300 145.0495 25,0 13,0 44,5 Mé @8 831.0316 831.0169.1
145.0564 25,0 13,0 48,5 Mé @8 831.0316 831.0180.1
145.0494 25,0 15,5 44,5 Mé D8 831.0316 831.0576.1
ABIROB® W500 145.0479 25,0 13,0 75,5 M8 @10 831.0316 831.0368.1
145.0556 25,0 13,0 77,5 M8 210 831.0316 831.0368.1
145.0466 25,0 15,5 72,0 M8 @10 831.0316 831.0216.1
145.0568 25,0 15,5 72,5 M8 @10 831.0316 831.0216.1
145.0553 25,0 15,5 75,5 M8 210 831.0316 831.0023.1
145.0544 25,0 15,5 75,5 M8 @10 831.0316 831.0023.1
145.0480 25,0 15,5 77,0 M8 @10 831.0316 831.0023.1
ABIROB® W600 145.0689.5 34,0 18,0 92,0 M12 @12 831.0362 831.0162.1
145.0686.5 34,0 21,5 92,0 M12 @12 831.0362 831.0746.1
145.0687.5 34,0 21,5 86,0 M12 @12 831.0362 831.0763.1
145.0688.5 34,0 21,5 95,0 M12 @12 831.0362 831.0764.1
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Brennerserie ROBO Standard

Brennertyp mit Gasdiise AuBen-®@ NW Lidnge mit Stromdise Spannprisma Fraser
Typ (mm) (mm) (mm) Typ GroBe Bestell-Nr. Bestell-Nr.
ROBO 455 D 145.0134 25,0 13,0 67,5 M8 10 831.0316 831.0413.1
145.0106 25,0 15,5 64,5 M8 @10 831.0316 831.0216.1
145.0089 25,0 15,5 67,5 M8 210 831.0316 831.0023.1
145.0164 25,0 15,5 67,5 M8 10 831.0316 831.0023.1
ROBO 650 TS 145.0574 30,0 18,0 84,0 M10 @12 831.0319 831.0587.1
145.0575 30,0 21,5 84,0 M10 12 831.0319 831.0547.1
145.0578 30,0 18,0 78,0 M10 @12 831.0319 auf Anfrage
Brennerserie ROBO WH
ROBO WH 242 D 145.0135 21,0 13,0 62,0 Mé 8 831.0314 831.0564.1
145.0090 21,0 15,5 62,0 Mé 28 831.0314 831.0563.1
ROBO WH W500 145.0479 25,0 13,0 75,5 M8 210 831.0316 831.0368.1
145.0556 25,0 13,0 77,5 M8 210 831.0316 831.0368.1
145.0466 25,0 15,5 72,0 M8 210 831.0316 831.0216.1
145.0568 25,0 15,5 72,5 M8 10 831.0316 831.0216.1
145.0553 25,0 15,5 75,5 M8 210 831.0316 831.0023.1
145.0544 25,0 15,5 75,5 M8 10 831.0316 831.0023.1
145.0480 25,0 15,5 77,0 M8 210 831.0316 831.0023.1
ROBO WH W600 145.0689.5 34,0 18,0 92,0 M12 D12 831.0362 831.0162.1
145.0686.5 34,0 21,5 92,0 M12 D12 831.0362 831.0746.1
145.0687.5 34,0 21,5 86,0 M12 12 831.0362 831.0763.1
145.0688.5 34,0 21,5 95,0 M12 D12 831.0362 831.0764.1

Die hier aufgefihrten Standard-Spannprismen und -Fréser kénnen nicht in Verbindung mit der Brennerreinigungsstation BRS-FP genutzt werden. Bitte fragen Sie diese separat bei uns an.
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TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

Unser Lieferprogramm:

MIG/MAG

¢ Schutzgas-Schweif3brenner

¢ Automaten- und Sonderbrenner
¢ Push-Pull-Brenner

¢ Rauchgas-Absaugbrenner

* Zentralstecker- und -buchsen-System

WIG
¢ Schutzgas-Schweibrenner
¢ Automaten- und Sonderbrenner

PLASMA

¢ Schneidbrenner

¢ Schweif3brenner

* Automaten- und Sonderbrenner

[ Roboter-Ausriistsysteme
* Roboter-Brenner MIG/WIG/PLASMA
* Roboterhalterung CAT2/iCAT/iSTM
* Programmierhilfe ABIDOT
* Gasregelsystem EWR
* Drahtférdersystem Masterliner
* Brennerreinigungsstation BRS
* Frontinjektor TMS-VI
* Drahtabschneidevorrichtung DAV
* Drahtférdersystem MFS
* Brennerhalswechselsystem ATS-Rotor

* Werkzeugwechselsystem WW$S

M SchweiBzubehor
* Wasserumlaufkihlgerate
¢ Schweif3kabelstecker und -buchsen

* Trennmittelspray und -paste

v.a.m.
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ABICOR

BINZEL=

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Postfach 10 01 53 - D-35331 Giefen

Tel.: +49(0) 64 08 / 590

Fax: +49 (0) 64 08 / 59-191

Email:info@binzel-abicor.com

www.binzel-abicor.com
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