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Dv R Drehvorrichtungen zum
WIG-Orbitalschweif3en
Schweifdrehtische

Die Drehvorrichtungen von Orbitalum zum mechanisierten WIG-Orbitalschweiffen sind eine sichere
und effiziente Lésung, wenn es um das Verschweiffen von drehbaren Werkstlcken, kurzen Formteilen
und Fittingen geht.

Ideal fiir das
Verschweifen
von Formteilen

Schweifdrehtisch DVR 50

Dreibackenfutter fiir ein

Schweipdrehtisch DVR 100 mit genaues Positionieren und
Stromquelle ORBIMAT 165 CA Fixieren des Werkstiicks
Kompakte Drehtische fiir die industrielle Das Ergebnis: maximale Sicherheit und Produk- - Modernes, funktionales Design
Fertigung oder fiir den flexiblen Werkstatt- tivitat. - Lichtbogenabstandsregeleinheit zum automa-
einsatz - in Kombination mit einer Stromquelle tischen Regeln und Halten des Lichtbogenab-
der ORBIMAT-Serie ein Schweifsystem hochster Die Vorteile auf einen Blick: standes (AVC = Arc Voltage Control)
Prazision und dennoch einfachster Handhabung. - Drehtisch manuell stufenlos kippbar von 0 bis 90° - Kiirzere Schweifzeiten bei konstant hoher Qualitat
- Zentrisch spannende Dreibackenfutter aus - Kompatibel mit allen Stromquellen der
Alle Orbitalschweipstromquellen von Orbitalum gehdrtetem und geschliffenen Stahl ORBIMAT-Serie
erkennen die Drehtische mit ihren Eigenschaften - Dreibacken-Drehfutter fiir verschiedene
automatisch, so dass der Bediener vor Schweif- Spannbereiche verfiighar Die wichtigsten Vorteile der
beginn nur sein vorgegebenes Schweipprogramm - Robuste Stahlkonstruktion, hervorragend

aufrufen und den Prozess starten muss. fiir den Einsatz selbst bei extremen Prozess- DVR-Drehvorrichtungen:

bedingungen geeignet .
Die Schweifdrehtische stehen in unterschiedlichen - Stabiles, schwenkbares Brennerstativ ‘/ Stufenlos schwenkbar bis 90°
Ausfiihrungen zur Verfiigung und konnen auf - Dreikoordinaten-Brennersupport v’ Hochwertige Dreibackenfutter
Wunsch mit verschiedenen Optionen ausgestat- - Kugelgelenkhalter fir WIG-Maschinenbrenner \/ 3-Achs-Brenner-Support
tet werden. Durch die stabile Konstruktion lassen - Flissigkeitsgekihlter 250 A-WIG-Maschinen-  leel B e e Al
s!c‘h sglbst massive Werkstiicke problemlos po- . brenner. ) . ‘/ Drehrichtungsauswahl
sitionieren. Das kraftvolle Spannen erfolgt dabei - Fernbedienungen fiir mehr Bedienerkomfort ‘/ ellelreril epilenel meE TS e
ohne jegliche Deformation des Werkstiicks. (optional erhdltlich)
Wahrend die Qualitit der Schweinaht konstant -+ Kaltdrahtzufiihrungen fir Draht-¢ 0,8 mm V' Drahtausstattung Schnell-
auf hohem Niveau bleibt, wird die physische (0.031") und 1,0 mm (0.039") zum Schweifen wechselsystem
Belastung fiir den Bediener erheblich reduziert. mit Kaltdraht (optional erhéltlich) v Flissigkeitsgekihlter Brenner
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Robuste Stahlkonstruktion,
hervorragend fiir den Ein-
satz selbst bei extremen
Prozessbedingungen
geeignet

Dreibacken-Drehfutter
(separat erhdltlich)

Fliissigkeitsgekiihlter
Brenner

Steuerleitung und
Massekabel (separat
erhéltlich)

Fernbedienungen fiir mehr
Bedienerkomfort (separat
erhdltlich)

Kaltdrahtzufiihrungen
DVR (Nachriistkits) zum
Schweifen mit Kaltdraht
inkl. Vorschubmotor und
Drahtverstelleinheit

EIGENSCHAFTEN & TECHNISCHE DATEN [obvRso ~ [bvrs0Ave DVR 100 DVR 100 AVC

Code

855000 011

855000 012

855000 001

855000002

DREHTISCH [pvRso  ~ |pvrRs0AVC DVR 100 DVR 100 AVC

Max. Belastbarkeit in waagerechter Position (Werkstiick + Drehfutter), max.:

Abmessungen:

50 kg (110 Ibs)
300 x 300 x 395 mm
(11.8" x 11.8" x 15.6")

50 kg (110 Ibs)
300 x 300 x 395 mm
(11.8" x 11.8" x 15.6")

100 kg (220 Ibs)
600 x 570 x 695 mm
(23.6" x 22.4" x 27.4")

100 kg (220 Ibs)
600 x 570 x 695 mm
(23.6" x 22.4" x 27.4")

Abstand Boden zu Drehachse: 279 mm (11") 279 mm (11") 590 mm (23.2") 590 mm (23.2")
Drehtisch manuell stufenlos kippbar von 0 bis 90° ° ° [ ) ()

Arretierung tiber zwei Klemmhebel ° ° () [ ]

Drehteller-@ AD: 300 mm (11.81") 300 mm (11.81") 400 mm (15.75") 400 mm (15.75")
Hohlwellen-@ ID: 30 mm (1.18") 30 mm (1.18") 125 mm (4.9") 125 mm (4.9")
Eingebaute Schweipstromkupplung zur Masseiibertragung auf Drehteller ° [} [} [}
Schweipstrom-Einbaustecker fiir Massekabelanschluss ° ° ° [ ]
Endlagenschalter fiir Nullstellung und Geschwindigkeitskalibrierung ° [} [} [}
Stativkonsole zum Montieren des Stativs direkt am Drehtisch O (@] [} )
Montagebohrungen zur Bodenbefestigung ° [} [} [}
Siqna!-VerteiIerbox mit Anschlupmaéglichkeit fﬂ(_steuerleitung ORBIMAT-DVR, A . O O
Drehtischmotor, Endlagenschalter, Kaltdrahtzufiihrung und Fernbedienung OWH BASIC

Kipphebel zur Auswahl der Rotationsrichtung °

STATIV m_ DVR 50 AVC DVR 100 DVR 100 AVC

Auf Konsole montiertes Schweipbrennerstativ

Separat zu befestigendes Schweipbrennerstativ ° ) o e}
FuBklemmstiick mit Montagebohrungen zur Befestigung am Einsatzort o [} (@] O
Dimensionen Stativrohr AD x L: 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm 50 x 1200 mm

(2" x 47.2") (2" x 47.2") (2" x 47.2") (2" x 47.2")
Dimensionen Auslegerarm AD x L: 50 x 800 mm 50 x 800 mm 50 x 800 mm 50 x 800 mm

(2" x 31.5") (2" x 31.5") (2" x 31.5") (2" x 31.5")
Ausleger-Schwenkeinrichtung mit Magnetanschlag zur Arretierung der Schweipposition @ () [} [}
Grobverstellung werkzeuglos einstellbar iber Klemmhebel, inkl. Kreuzklemmstiick o [} [} [}
Dreikoordinatensupport zur Brennerfeineinstellung. Linearer Verstellweg: jew. 50 mm (2") @ [ ] ° [ )
Brennerhalter mit Kugelkopf °

MASCHINENBRENNER m_ DVR 50 AVC DVR 100 DVR 100 AVC

Flissigkeitsgekihlter Maschinenbrenner mit Schlauchpaketlange 4 m (13.12 ft) o
Strombelastbarkeit DC: 250 A, AC: 180A bei 100% ED ° [ () )
Inkl. Standardbrennerausstattung fir Elektrodendurchmesser 2,4 mm (0.09")

AVC LINEAREINHEIT* m_ DVR 50 AVC DVR 100 DVR 100 AVC

Lichtbogenabstandsregeleinheit zum automatischen Regeln und Halten des
Lichtbogenabstandes

Linearer Hub: 55 mm

[ ] @) [ ]

m_ DVR 50 AVC DVR 100 DVR 100 AVC

Schweipdrehtisch der DVR-Serie (ohne Drehfutter) ST 1 1

Stativ ST 1 1 1 1
Signal-Verteilerbox ST 1 1 o S
Maschinenbrenner mit Ausstattung ST 1 1 1 1
AVC Lineareinheit ST - 1 - 1
Schweipstromanschluss-Adapter ST 1 1 1 1
Betriebsanleitung und Ersatzteilliste Set 1 1 1 1

@ = funktion enthalten O = Funktion nicht enthalten * nur einsetzbar in Kombination mit der Orbital-
schweipstromquelle ORBIMAT 300 CA AVC/0SC sowie

dem Massekabel fiir 300 CA AVC/0SC-Stromguellen

© = Funktion nur bedingt enthalten

Die technischen Daten sind unverbindlich. Sie beinhalten keine Zusicherung von Eigenschaften. Anderungen vorbehalten.
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